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Preambulo

A presente Norma foi elaborada pela Comissdo Técnica CEN/TC 165, “Wastewater engineering”, cujo
secretariado é assegurado pela DIN.

A esta Norma Europeia deve ser atribuido o estatuto de Norma Nacional, seja por publicacdo de um texto
idéntico, seja por adopgdo, o mais tardar em Maio de 2004, e as normas nacionais divergentes devem ser
anuladas o mais tardar em Maio de 2004.

O Anexo A é informativo.

De acordo com o Regulamento Interno do CEN/CENELEC, a presente Norma deve ser implementada pelos
organismos nacionais de normalizacdo dos seguintes paises: Alemanha, Austria, Bélgica, Dinamarca,
Eslovaquia, Espanha, Finlandia, Franca, Grécia, Hungria, Irlanda, Islandia, Italia, Luxemburgo, Malta,
Noruega, Paises Baixos, Portugal, Reino Unido, Republica Checa, Suécia e Suica.
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1 Objectivo e campo de aplicagéo

A presente Norma especifica os requisitos a que as valvulas de retencdo para edificios devem satisfazer, de
modo que seja garantida a conformidade destes produtos com a EN 13564-1.

2 Referéncias normativas

A presente Norma inclui, por referéncia, datada ou ndo, disposi¢cdes relativas a outras normas. Estas
referéncias normativas séo citadas nos lugares apropriados do texto e as normas séo listadas a seguir. Para
referéncias datadas, as emendas ou revisdes subsequentes de qualquer destas normas sé se aplicam a presente
Norma se nela incorporadas por emenda ou revisdo. Para as referéncias ndo datadas, aplica-se a Ultima
edicdo da norma referida (incluindo as emendas)

EN 13564-1:2002"  Anti-flooding devices for buildings — Part 1: Requirements
EN 13564-2:2002"  Anti-flooding devices for buildings — Part 2: Test methods

3 Termos e definigdes

Para os fins da presente Norma, aplicam-se os termos e as defini¢Ges indicados na EN 13564-1:2002.

4 Controlo da qualidade

4.1 Generalidades

Os produtos fabricados de acordo com a EN 13564-1 e a EN 13564-2 devem ser submetidos aos seguintes
procedimentos de controlo da qualidade:

a) ensaios de tipo;
b) controlo da producéo em fébrica.

E recomendado o controlo da qualidade por entidade independente. Se este for efectuado, devera sé-lo de
acordo com o0 Anexo A.

Poderd ser mantida a pratica actualmente seguida, nos diferentes paises, para se efectuar o controlo da
gualidade por entidade independente, enquanto este se mantiver, na presente Norma, com caracter de
recomendacao.

4.2 Ensaios de tipo

O fabricante deve possuir uma série completa dos desenhos de concepcéo do produto. Devem ser ensaiados
trés provetes de acordo com a EN 13564-2, os quais devem satisfazer os requisitos aplicaveis da
EN 13564-1.

No caso de posterior alteracdo da concepcdo do produto ou de alteracdo do material, devem ser ensaiados
trés outros provetes e deve ser seguido 0 mesmo procedimento.

O fabricante deve guardar os relatérios completos relativos aos ensaios e disponibiliza-los a entidade
independente de certificacao, se aplicavel, para verificacéo.

“NOTA NACIONAL: Ver Anexo Nacional NA (informativo).
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4.3 Controlo da producao em fabrica

O objectivo do controlo da producao em fabrica € assegurar, de modo continuo, que a producdo de valvulas
de retencéo esta em conformidade com os requisitos técnicos da EN 13564-1.

Constituem pré-requisitos indispensaveis para o controlo da qualidade da produgdo, a existéncia de pessoal
qualificado e independéncia do controlo.

As instalagdes necessarias para o controlo da producdo em fabrica incluem os equipamentos de medicéo e de
ensaio para a realizacéo dos ensaios de acordo com a EN 13564-2.

O controlo da producdo em féabrica deve cobrir, pelo menos, 0s aspectos especificos indicados no Quadro 1.

A documentacdo deve incluir todas as fases da producdo, desde a recep¢do das matérias-primas até a
expedicdo, a partir da fabrica, do produto acabado.

O controlo da producdo em fabrica podera ser organizado de acordo com a EN ISO 9001.
O fabricante deve dispor de:

- um organigrama com indicacdo das responsabilidades;

- pessoal qualificado;

- todas as instalagdes de producéo necessarias;

- todos 0s equipamentos de ensaio necessarios.

Além disso, o fabricante deve estabelecer e manter actualizado um plano da qualidade, onde séo registados
os procedimentos e as verificagdes finais. Além das verificacbes, o plano da qualidade deve também incluir o
método e a frequéncia das verificacdes, assim como a documentacdo requerida. O Quadro 1 apresenta um
modelo do controlo da produgdo em fabrica e indica os aspectos especificos minimos a serem cobertos.
Finalmente, o fabricante deve estabelecer e manter actualizados os procedimentos escritos relativos a:

- controlo da documentacéo;
- controlo dos produtos ndo-conformes (seu armazenamento, manuseamento e marcagao);
- tratamento das reclamagdes dos clientes;

- calibracéo e controlo dos equipamentos de medicdo e de ensaio.
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Quadro 1 — Controlo da producéo em fabrica, para valvulas de retencédo
N° Aspectos a Requisitos Métodos de ensaio Frequéncia de controlo
verificar® (ver EN 13564-1: (ver EN 13564-2:2002)
2002)
1 | Materiais 5 Certificado do fornecedor Em cada entrega
2 | Aspecto 6.1 Verificacdo visual dos Amostragem aleatdria
componentes e/ou das numa producdo em série
montagens ou em cada entrega
3 | Dimensodes 6.1 Medicéo - No inicio da producéo
6.2
6.3 - Cada lote de producéo”
6.4
4 | Estanquidade 6.1 3.4.4 - Cada lote de producéo®”
5 | Marcacgdo 8 Verificacdo visual Amostragem aleatoria
numa producgdo em série

% Para as valvulas de retengéo dos tipos 4 e 5, a verificacdo inclui também os aspectos indicados na EN 1253-3.

% A dimensdo de um lote de producdo e o niimero de provetes a serem colhidos do lote dependem do tipo de produto, do material
e do processo de produgéo.
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Anexo A
(informativo)

Controlo da qualidade por entidade independente

A.1 Generalidades

O objectivo do controlo da qualidade por entidade independente é demonstrar a capacidade do fabricante
para fabricar produtos que satisfacam, de modo continuo, os requisitos da EN 13564-1 e dar a estes produtos
uma certificagdo independente.

A.2 Procedimento do controlo da qualidade por entidade independente

O procedimento do controlo da qualidade por entidade independente consiste em:

- aprovacao dos ensaios de tipo;

- avaliacdo geral das instalacGes de producédo e de ensaio, assim como da qualificacdo do pessoal, para
uma produgdo continua e regular;

- controlo e aprovacdo do sistema e dos resultados do controlo da producdo em fabrica; ensaios
independentes de produtos acabados, cobrindo, pelo menos, os aspectos indicados no Quadro A.1.

As visitas de inspec¢do por entidade independente sdo efectuadas sem aviso prévio, duas vezes por ano e em
periodos regulares.

Quadro A.1 - Controlo da qualidade por entidade independente, para valvulas de retencdo

N° | Aspectos a verificar® Requisitos Métodos de ensaio Amostras a examinar
(ver EN 13564-1: 2002) (ver EN 13564-2:2002) em cada visita do
inspector
1 | Materiais 5 Certificado do fornecedor
2 | Aspecto 6.1 Verificacao visual dos
' componentes e/ou das No minimo, dois
montagens provetes com
i \ L dimensdes nominais
3 | Dimensoes 6.1 Medicdo (DN) diferentes, de
6.2 trés tipos diferentes de
6.3 vélvulas de retencido”
6.4
4 | Estanquidade 6.1 3.4.4
5 | Marcagéo 7 Verificacgdo visual

¥ para as valvulas de retencao dos tipos 4 e 5, a verificacdo inclui também os aspectos indicados na EN 1253-3.

®) As valvulas de retencdo sdo do mesmo tipo quando tém as mesmas caracteristicas de concepcéo e de construgdo e quando s&o do
mesmo material; contudo, poderdo ter particularidades diferentes.
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A inspecc¢do pode ser reduzida para uma vez por ano, apés dois anos de controlo sem ndo-conformidades,
desde que a entidade independente de certificacdo tenha verificado que o sistema de controlo da qualidade
em fabrica é adequado, que as inspecgdes foram efectuadas continuamente de forma efectiva e adequada, e
que os resultados estdo de acordo com os requisitos da EN 13564-1. Esta frequéncia reduzida da inspecgdo é
valida enquanto néo se detectar qualquer produto ndo-conforme.

A.3 Relatdrio da entidade independente

Os resultados das visitas de inspec¢do constam num relatério escrito. O fabricante assina esse relatorio. Se o
inspector e o fabricante ndo puderem chegar a acordo sobre o contetdo do relatério, o fabricante assinara o
relatorio e declarara nele as suas reservas.

O relatério inclui, pelo menos, as seguintes informagdes:
- nome e/ou marca do fabricante;
- nome e local da fabrica;
- titulo e nimero da presente Norma;
- descricdo e numeros de referéncia do fabricante relativamente aos produtos ensaiados;
- resultados da inspecgdo em termos de:
- pessoal,;
- instalac6es de producdo e de ensaio;
- conformidade dos produtos;
- controlo da producao em fabrica;
- controlo da documentacao;
- controlo, manuseamento e disposicao dos produtos ndo-conformes;
- calibracéo e controlo dos equipamentos de medicéo;
- tratamento das reclamacdes relativamente a produtos ndo-conformes;
- assinatura do representante do fabricante, local e data;
- assinatura do inspector.

No prazo de quatro semanas ap0Os a data da inspecgdo, a entidade independente de certificacdo envia ao
fabricante um relatério oficial.

A.4 Repeticdo de ensaios

Se, durante a inspecgdo por entidade independente, for detectado um produto ndo-conforme, serdo ensaiados
trés outros produtos do mesmo tipo. Se, destes trés, for detectado um ndo-conforme, a producéo relacionada
com o(s) defeito(s) deve ser retirada do fornecimento até serem conhecidos os resultados de uma posterior
inspeccao.

Dentro de quatro semanas ou de um periodo a ser acordado, o fabricante sera reavaliado em relagdo ao tipo
de produto ndo-conforme; para isso, deverdo ser ensaiadas seis unidades desse tipo de produto.

Ap0s ensaio satisfatdrio dessas seis unidades, o fornecimento é retomado.
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“ NOTA NACIONAL: Ver Anexo Nacional NA (informativo).
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Anexo Nacional NA
(informativo)

Correspondéncia entre documentos normativos europeus e nacionais

Referéncia da EN Referéncia da NP Titulo da NP

EN 1253-3 NP EN 1253-3:2007 Ralos para edificios — Parte 3: Controlo da qualidade
EN 13564-1:2002 | NP EN 13564-1:2007 Vélvulas de retengdo para edificios — Parte 1: Requisitos

EN 13564-2:2002 | NP EN 13564-2:2007 Vélvulas de retencdo para edificios — Parte 2: Métodos de
ensaio

EN 1SO 9001 NP EN 1SO 9001:2000 | Sistemas de gestdo da qualidade — Requisitos




	Preâmbulo
	1 Objectivo e campo de aplicação
	2 Referências normativas
	3 Termos e definições
	4 Controlo da qualidade
	4.1 Generalidades
	4.2 Ensaios de tipo
	4.3 Controlo da produção em fábrica

	Anexo A
	(informativo)
	Controlo da qualidade por entidade independente
	A.1 Generalidades
	A.2 Procedimento do controlo da qualidade por entidade indep
	A.3 Relatório da entidade independente
	A.4 Repetição de ensaios

	Bibliografia

	Anexo Nacional NA
	(informativo)
	Correspondência entre documentos normativos europeus e nacio


