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Preambulo

Este documento foi elaborado pelo Comité Técnico CEN/TC 104 “Concrete and related products”, cujo
secretariado € assegurado pelo DIN.

Foi desenvolvido pelo Subcomité 8 “Products and systems for the protection and repair of concrete
structures”, cujo secretariado ¢ assegurado pela AFNOR.

A esta Norma Europeia deve ser dado o estatuto de Norma Nacional, quer por publicagdo de um texto
idéntico, quer por adopg¢do, o mais tardar até Abril de 2005 e as normas nacionais divergentes devem ser
anuladas o mais tardar até Dezembro de 2008.

Este documento foi elaborado no dmbito dum mandato atribuido ao CEN pela Comissdao Europeia e pela
Associacdo Europeia de Comércio Livre e vem apoiar requisitos essenciais da(s) Directiva(s) da EU
(89/106/CE)

Para as ligagcdes com a(s) Directiva(s) da UE ver o Anexo ZA (informativo) que € parte integrante desta
Norma.

Esta Parte da EN 1504 ndo substitui qualquer outra Norma Europeia.

O presente documento ¢ um da série de normas sobre produtos e sistemas para a protecg¢do e reparagao de
estruturas de betdo que se lista abaixo:

prEN 1504-1 Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Definitions,
requirements, quality control and evaluation of conformity — Part 1: Definitions

EN 1504-3V% Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Definitions,
requirements, quality control and evaluation of conformity — Part 3: Structural and non-
structural repair

EN 1504-4 Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Definitions,
requirements, quality control and evaluation of conformity — Part 4: Structural bonding

EN 1504-5 Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Definitions,
requirements, quality control and evaluation of conformity — Part 5: Concrete injection

prEN 1504-6""  Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Definitions,
requirements, quality control and evaluation of conformity — Part 6: Anchoring of
reinforcing steel bar

prEN 1504-7  Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Definitions,
requirements, quality control and evaluation of conformity — Part 7: Reinforcement
Corrosion Protection

EN 1504-8 Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Definitions,
requirements, quality control and evaluation of conformity — Part 8: Quality control and
evaluation of conformity

Y A publicar.

# Nota Nacional (informativa). A data da publicacdo desta Norma Portuguesa os prEN 1504-3, prEN 1504-6 e prEN 1504-7 j& s&o
EN’s.
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ENV 1504-9”  Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Definitions,
requirements, quality control and evaluation of conformity — Part 9: General principles for
the use of products and systems

EN 1504-10 Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Definitions,
requirements, quality control and evaluation of conformity — Part 10: Site application of
products and systems, and quality control of the works

De acordo com o Regulamento Interno do CEN/CENELEC, esta Norma Europeia deve ser implementada
pelos organismos nacionais de normalizagio dos seguintes paises: Alemanha, Austria, Bélgica, Chipre,
Dinamarca, Eslovaquia, Eslovénia, Espanha, Estonia, Finlandia, Franga, Grécia, Hungria, Irlanda, Islandia,
Italia, Letonia, Lituania, Luxemburgo, Malta, Noruega, Paises Baixos, Polonia, Portugal, Reino Unido,
Reptblica Checa, Suécia e Suica.

2 A ENV 1504-9 tera que ser modificada quando adoptada como EN.
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Introducéo

Este documento fornece especificacdes relativas aos produtos e sistemas para a proteccao e reparagdo de
estruturas de betdo. Os métodos de ensaio referidos nestas especificagdes sao objecto de normas proprias.

Os sistemas de protec¢do superficial sdo utilizados como “métodos” para os seguintes “principios’

apresentados na ENV 1504-9:

Para o Principio 1 (P1):

Para o Principio 2 (MC)

Para o Principio 5 (PR)

Para o Principio 6 (RC)

Para o Principio 8 (RI)

Protecgdo contra o ingresso

1.1 impregnacao hidrofébica (H)

1.2 impregnagao (I)

1.3 revestimento por pintura (C)
Controlo da humidade

2.1 impregnacao hidrofébica (H)

2.2 revestimento por pintura (C)
Resisténcia fisica / Melhoria da superficie
5.1 revestimento por pintura (C)

5.2 impregnacao (I)

Resisténcia aos produtos quimicos

6.1 revestimento por pintura (C)
Aumento da resistividade por limitacao do teor de humidade
8.1 impregnac¢ao hidrofobica (H)

8.2 revestimento por pintura (C)
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1 Objectivo e campo de aplicagao

Esta Norma especifica requisitos para a identificagdo, desempenho (incluindo os aspectos de durabilidade),
seguranca e avaliacdo da conformidade de produtos e sistemas a utilizar para a proteccdo superficial do
betdo, a fim de aumentar a durabilidade do betdo e das estruturas de betdo armado, tanto no caso de betdo
novo como no dos trabalhos de reparacao e manutengao.

Os métodos de proteccao superficial cobertos por este documento sdo os seguintes:
— impregnagao hidrofobica;

— impregnagao;

— revestimento.

Sistemas de revestimento de pisos em edificios que ndo pretendam proteger ou restabelecer a integridade
duma estrutura de betdo estdo normalizados na EN 13813.

Quando os produtos e sistemas conformes com a presente Norma sdo utilizados em aplicagdes de
revestimento de pisos envolvendo cargas mecanicas importantes, eles deverdo satisfazer também os
requisitos da EN 13813.

2 Referéncias normativas

Esta Norma inclui, por referéncia datada ou nao, disposi¢des de outras normas. Estas referéncias normativas
sdo citadas nos locais adequados do texto e as normas sdo a seguir enumeradas. Relativamente as referéncias
datadas, as emendas ou posteriores revisdes de qualquer uma destas normas sé se aplicam a presente Norma
se nela forem integradas através de emendas ou revisdo. Relativamente as referéncias ndo datadas, aplica-se
a ultima edicdo da Norma a que se faz referéncia (incluindo emendas).

EN 206-1" Concrete — Part 1: Specification, performance, production and conformity

EN 1015-3 Methods of test for mortar for masonry — Part 3: Determination of consistence of
fresh mortar (by flow table)

EN 1015-6 Methods of test for mortar for masonry — Part 6: Determination of bulk density of
fresh mortar

EN 1015-7 Methods of test for mortar for masonry — Part 7: Determination of content of fresh
mortar

EN 1062-3" Paints and varnishes — Coating materials and coating systems for exterior masonry

and concrete — Part 3: Determination and classification of liquid-water transmission
rate (permeability)

EN 1062-6 Paints and varnishes — Coating materials and coating systems for exterior masonry
and concrete — Part 6: Determination of carbon dioxide permeability.

EN 1062-7 Paints and varnishes — Coating materials and coating systems for exterior masonry
and concrete — Part 7: Determination of crack bridging properties

EN 1062-11:2002 Paints and varnishes — Coating materials and coating systems for exterior masonry
and concrete — Part 11: Methods of conditioning before testing

* Ver Anexo Nacional NA (informativo).
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EN 1081 Resilient floor coverings — Determination of the electrical resistance
EN 1240 Adhesives — Determination of hydroxyl value and/or hydroxyl content
EN 1242 Adhesives — Determination of isocyanate content

EN 1504-1:1998

EN 1504-8:2004

ENV 1504-9:1997

EN 1542

EN 1766

EN 1767

EN 1770

EN 1877-1

EN 1877-2

EN 12190

EN 12192-1

EN 12617-1

EN 13036-4

EN 13294

EN 13395-2

Products and systems for the protection and repair of concrete structures —
Definitions, requirements, quality control and evaluation of conformity — Part 1:
Definitions

Products and systems for the protection and repair of concrete structures —
Definitions, requirements, quality control and evaluation of conformity — Part &:
Quality control and evaluation of conformity

Products and systems for the protection and repair of concrete structures —
Definitions, requirements, quality control and evaluation of conformity — Part 9:
General principles for the use of products and systems

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Measurement of bond strength by pull-off

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Reference concretes for testing

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Infrared analysis

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Determination of the coefficient of thermal expansion

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Reactive functions related to epoxy resins — Part 1: Determination of
epoxy equivalent

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Reactive functions related to epoxy resins — Part 2: Determination of
amine functions using the total basicity number

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Determination of compressive strength of repair mortar

Products and systems for the protection and repair of concrete structures —
Granulometry analysis — Part 1: Test method for dry components of premixed mortar

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Part 1: Determination of linear shrinkage for polymers and surface
protection systems (SPS)

Road and airfield surface characteristics — Test methods — Part 4: Method for
measurement of slip/skid resistance of a surface — The pendulum test

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Determination of stiffening time

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Determination of workability - Part 2: Test for flow of grout or mortar

“Ver Anexo Nacional NA (informativo).
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EN 13501-1"

EN 13529

EN 13578

EN 13579

EN 13580

EN 13581

EN 13687-1

EN 13687-2

EN 13687-3

EN 13687-5

prEN 14630

EN ISO 868

ENISO 1517°
EN 1SO 2409
EN ISO 2431"

EN ISO 2808":1999
EN ISO 2811-1

Fire classification of construction products and building elements — Part 1:
Classification using test data from reaction to fire tests

Test

Products and systems for the protection and repair of concrete structures
methods — Resistance to severe chemical attack

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Compatibility on wet concrete

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test

methods — Drying test for hydrophobic impregnation

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Water absorption and resistance to alkali for hydrophobic impregnation

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Determination of loss of mass of hydrophobic impregnated concrete after
freeze-thaw salt stress

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Determination of thermal compatibility — Part 1: Freeze-thaw cycling with
de-icing salt immersion

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Determination of thermal compatibility — Part 2: Thunder-shower cycling
(thermal shock)

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Determination of thermal compatibility — Part 3: Thermal cycling without
de-icing salt impact

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Determination of thermal compatibility — Part 5: Resistance to
temperature shock

Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test
methods — Determination of carbonation depth in hardened concrete by the
phenolphthalein method

Plastics and ebonite — Determination of indentation hardness by means of a
durometer (Shore hardness ) (ISO 868:2003)

Paints and varnishes — Surface-drying test — Ballotini method (ISO 1517:1973)
Paints and varnishes — Cross-cut test (ISO 2409:1992)

Paints and varnishes — Determination of flow time by use of flow cups
(ISO 2431:1993, including Technical Corrigendum 1:1994)

Paints and varnishes — Determination of film thickness (ISO 2808:1997)

Paints and varnishes — Determination of density — Part 1: Pyknometer method
(ISO 2811-1:1997)

* Ver Anexo Nacional NA (informativo).
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EN ISO 2811-2

EN ISO 2812-1"

EN ISO 2815"

EN ISO 3219

EN ISO 3251

EN ISO 3451-1

EN ISO 4628-2"

EN ISO 4628-4"

EN ISO 4628-5"

*

EN ISO 5470-1

EN ISO 6272-1

EN ISO 7783-1"

EN ISO 7783-2"

EN ISO 9514

ENISO 11358

Paints and varnishes — Determination of density — Part 2: Immersed body (Plummet
method) (ISO 2811-2:1997)

Paints and varnishes — Determination of resistance to liquids — Part 1: General
methods (ISO 2812-1:1993)

Paints and varnishes — Buchholz indentation test (ISO 2815:2003)

Plastics — Polymers/resins in the liquid state or as emulsions or dispersions —
Determination of viscosity using a rotational viscometer with defined shear rate
(ISO 3219:1993)

Paints, varnishes and plastics — Determination of non-volatile-matter content
(ISO 3251:2003)

Plastics — Determination of ash — Part 1: General methods (ISO 3451-1:1997)

Paints and varnishes — Evaluation of degradation of coatings — Designation of
quantity and size of defects, and of intensity of uniform changes in appearance — Part
2: Assessment of degree of blistering (ISO 4628-2:2003)

Paints and varnishes — Evaluation of degradation of coatings — Designation of
quantity and size of defects, and of intensity of uniform changes in appearance — Part
4. Assesment of degree of cracking (ISO 4628-4:2003)

Paints and varnishes — Evaluation of degradation of coatings — Designation of
quantity and size of defects, and of intensity of uniform changes in appearance — Part
5: Assessment of degree of flaking (ISO 4628-5:2003)

Rubber or plastics-coated fabrics — Determination of abrasion resistance — Part 1:
Taber abrader (ISO 5470-1:1999)

Paints and varnishes — Rapid-deformation (impact resistance) tests — Part 1: Falling
weight test, large-area indenter (ISO 6272-1:2002)

Paints and varnishes — Determination of water-vapour transmission rate — Part 1:
Dish method for free films (ISO 7783-1:1996, including Technical Corrigendum
1:1998)

Paints and varnishes — Coating materials and coating systems for exterior masonry
and concrete — Part 2: Determination and classification of water-vapour transmission
rate (permeability) (ISO 7783-2:1999)

Paints and varnishes — Determination of the pot-life of liquid systems — Preparation
and conditioning of samples and guidelines for testing (ISO 9514:1992)

Plastics — Thermogravimetry (TG) of polymers — General principles
(ISO 11358:1997)

3 Termos e definicdes

Para os fins da presente Norma, aplicam-se os termos e definicdes dados na EN 1504-1:1998,
EN 1504-8:2004, ENV 1504-9:1997 ¢ ainda os seguintes:

“Ver Anexo Nacional NA (informativo).
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3.1 impregnacao hidrofdbica

Tratamento do betdo destinado a produzir uma superficie repelente a agua. A superficie interior dos poros e
capilares fica revestida mas os poros ndo ficam preenchidos. Nao ha pelicula sobre a superficie do betdo e
ndo ha praticamente alteracdo da sua aparéncia.

NOTA: Os componentes activos podem ser, por exemplo, silanos ou siloxanos

Fig. 1 — Representacdo esquematica duma impregnacao hidrofobica tipica

3.2 impregnacéao
Tratamento do betdo destinado a reduzir a porosidade superficial e a reforgar a superficie, ficando os poros e
capilares parcial ou completamente preenchidos.

NOTA 1: Este tratamento produz geralmente uma pelicula fina descontinua sobre a superficie do beto.

NOTA 2: Os ligantes podem ser, por exemplo polimeros organicos.

Fig. 2 — Representacdo esquematica duma impregnagao tipica
3.3 revestimento

Tratamento destinado a produzir uma camada protectora continua sobre a superficie do betéo.

NOTA 1: A espessura é geralmente compreendida entre 0,1 mm e 5,0 mm. Certas aplicacdes podem necessitar duma espessura
superior a 5,0 mm.

NOTA 2: Os ligantes podem ser, por exemplo, polimeros organicos, polimeros organicos contendo cimento como carga ou cimento
hidraulico modificado com uma disperséo de polimero.

Fig. 3 — Representacdo esquematica dum revestimento tipico



NP
EN 1504-2
2006

p. 14 de 45

3.4 espessura da camada

Espessura da pelicula seca definida na EN ISO 2808:1999°, sec¢éo 4. Devera ser determinada de acordo com
a EN ISO 2808".

Para os fins da presente Norma:
— a espessura média da pelicula seca é definida na EN ISO 2808:1999", seccdo 4.8;

— a espessura minima da pelicula seca (dn,) € considerada como sendo o fractil inferior 5 % da distribuigdo
normal das medigdes de espessura;

— a espessura minima absoluta da pelicula seca susceptivel de ser obtida na aplicagao ¢ pelo menos 0,7 dyin.

4 Caracteristicas de desempenho para as utilizagdes previstas

4.1 Generalidades

O Quadro 1 lista as caracteristicas de desempenho dos produtos e sistemas de protecgdo superficial que sdo
requeridos para “todas as utilizagcdes ~ ou para “certas utilizagdes” de acordo com os “principios” e
“métodos” definidos na ENV 1504-9. As caracteristicas de desempenho requeridas para “todas as
utilizagdes” estdo indicadas com o simbolo m. As caracteristicas requeridas para “certas utilizagdes” estdo
marcadas com o simbolo O.

As caracteristicas de desempenho e os requisitos para cada método sao indicados na seccao 5.2.

4.2 Seleccéo de produtos ou sistemas apropriados

O sistema de proteccdo superficial deve ser escolhido com base numa avaliagdo das causas actuais ou
potenciais de deterioracdo e na consideracdo dos principios e métodos apropriados para a proteccdo e
reparagdo especificados na ENV 1504-9. O processo que conduz a escolha dos produtos e sistemas pode ser
descrito brevementte como se segue:

a) Avaliacdo das tensoes, defeitos € danos, sua classifica¢do e determinago das suas causas.

b) Esta avaliagdo devera servir de base para a escolha do(s) principio(s) para a proteccdo e reparacdo do
betao.

¢) Uma vez definidos este(s) principio(s), tem que ser escolhido o “método” apropriado (impregnagdo
hidrofobica, impregnacdo ou revestimento por pintura) que satisfaz um ou varios dos principios
seleccionados. Os simbolos m correspondentes representam em cada caso as caracteristicas de base
obrigatorias (ver Quadro 1).

d) Em fungdo do diagnoéstico feito e se necessario para certas utilizagcdes, podem ser escolhidas outras
caracteristicas dos produtos e sistemas.

Os requisitos para o conjunto das caracteristicas dos produtos e sistemas para a utilizagcdo prevista sdo dados
na sec¢do 5.2 (ver Quadros 3,4 ¢ 5).

“Ver Anexo Nacional NA (informativo).
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5 Requisitos

5.1 Requisitos de identificagéo

O produtor deve proceder a ensaios de identificacdo iniciais seleccionados e representativos do produto ou
sistema, como se especifica no Quadro 2 ¢ no Anexo A. Estes ensaios podem ser utilizados para confirmar a
composi¢do do produto em qualquer altura. As tolerancias aceitaveis sdo dadas no Quadro 2. O produtor
deve guardar os registos relativos aos ensaios.

Quadro 2 — Ensaios de identificagao

Caracteristicas /propriedades de identificagdo Meétodo de ensaio Tolerancias *
1 2 3
Identificacdo dos componentes
Aspecto geral e cor Controlo visual Aspecto uniforme e analogo a descri¢do fornecida
pelo produtor
_— - Método do picndémetro ENISO 2811-1 +3%
Massa voliimica . .
- Método do corpo imerso ENISO 2811-2 +39
Espectro de infra-vermelhos EN 1767 As posicdes e intensidades relativas das bandas de

absorg¢do principais devem corresponder as do
espectro de referéncia

Equivalente de epoxi EN 1877-1 +5%

Indice de amina EN 1877-2 +6%

fndice de hidroxilo EN 1240 £10%

Teor de isocianatos EN 1242 +10%

Matérias volateis e ndo volateis EN ISO 3251 +5%

Teor de cinzas EN ISO 3451-1 +5%

Termogravimetria ISO 11358 Confirmado por comparagdo e + 5 % em relagdo
a perda de massa a 600 °C

Tempo de escoamento ENISO 2431 +15%

Viscosidade EN ISO 3219 +20 %

Granulometria dos componentes secos EN 12192-1 >2 mm: +6 % absol.
0,063 mma2mm: =+4 % absol.
< 0,063 mm : + 2 % absol.

ldentificagdo da mistura fresca

Tempo de secagem superficial pelo método das ENISO 1517 +10 %

esferas de vidro

Tempo de vida util ENISO 9514 +15%

Progresséo do endurecimento, dureza Shore A ou EN ISO 868 + 3 unidades de dureza Shore A ouD aos 7 d

Daos 1,3 e 7 dias

Consisténcia EN 1015-3 + 15 % ou 20 mm

Teor de ar EN 1015-7 + 2 % absol.

Massa volumica EN 12190 e EN 1015-6 | £5 %

Trabalhabilidade — escoamento da argamassa EN 13395-2 +15%

Tempo de presa EN 13294 £20%

* Desvio em relagdo ao valor documentado do produtor

5.2 Requisitos de desempenho
Os requisitos de desempenho dos sistemas de protecgdo superficial sdo resumidos nos Quadros 3 a 5.

O produtor deve submeter os produtos e sistemas de protec¢ao superficial a ensaios iniciais de desempenho
de acordo com os Quadros 3 a 5 e o produto deve satisfazer os requisitos.
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Todas as abreviaturas, unidades e simbolos utilizados na coluna “Requisitos” destes Quadros sao descritos
nos métodos de ensaio correspondentes.

As amostras de ensaio devem ser preparadas conforme instru¢des do produtor ¢ com uma orientacdo
horizontal ou vertical semelhante a orientagdo na qual vao ser utilizados.

5.3 Libertacéo de substéncias perigosas

Os sistemas de protecgdo superficial endurecidos ndo devem libertar substancias perigosas para a saude,
higiene ou ambiente. Ver Anexo C (informativo).

5.4 Reaccéo ao fogo

Para os sistemas de protec¢do superficial utilizados em elementos sujeitos ao fogo, o produtor deve declarar
as classes de reac¢do ao fogo que caracterizam o sistema de proteccdo superficial apds o endurecimento.

Os sistemas de proteccdo superficial endurecidos contendo no maximo 1 % em massa ou volume (toma-se o
maior valor) de materiais organicos homogeneamente distribuidos podem ser classificados na Classe A1 sem
necessidade de ensaio.

Os sistemas de protecgdo superficial endurecidos contendo mais do que 1 % em massa ou volume (toma-se o

maior valor) de materiais organicos homogeneamente distribuidos devem ser classificados de acordo com a
* ~ .

EN 13501-1 e a classe de reac¢ao ao fogo apropriada deve ser declarada.

6 Amostragem

Os requisitos gerais relativos aos procedimentos de amostragem estdo estabelecidos na EN 1504-8.

7 Avaliacédo da conformidade

7-1 Generalidades

Os requisitos gerais relativos aos procedimentos para avaliagdo da conformidade estdo estabelecidos na
EN 1504-8.

7.2 Ensaios de tipo iniciais

Os requisitos gerais para os ensaios de tipo iniciais estdo estabelecidos na EN 1504-8.

7.3 Controlo da producéo em fabrica

O produtor deve ter em funcionamento um sistema do controlo da producdo em fabrica (CPF) que assegure
que a producdo continua a satisfazer os requisitos de identificacdo e desempenho estabelecidos em 5.1 ¢ 5.2
deste documento.

Para o CPF o produtor pode seleccionar ensaios representativos de identificagdo ou de desempenho ou outros
métodos de ensaio. Tais outros métodos de ensaio para o CPF devem ser correlacionaveis com os métodos
iniciais de identificagdo ou de desempenho de forma a assegurar a conformidade do produto com esta
Norma. Tais correlagdes devem estar claramente documentadas no sistema do CPF.

“Ver Anexo Nacional NA (informativo).
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O CPF deve ser realizado de acordo com a EN 1504-8.

No Anexo A (informativo) sdo dadas orientacdes sobre a frequéncia dos ensaios de identificacdo e de
desempenho para o CPF. As frequéncias podem ser aumentadas durante a produ¢do inicial ou na sequéncia
de qualquer nio conformidade.

Todo o desvio a estas recomendacdes deve ser justificado com documentos que ponham em evidéncia a
equivaléncia.

7.4 Avaliacdo, fiscalizacdo e certificacao do controlo da producéo em fabrica

As disposigoes relativas a avaliacdo, fiscalizagdo e certificacdo do controlo da producdo em fabrica sdo
indicadas na EN 1504-8:2004, Anexo A (informativo).

8 Marcacéo e rotulagem

Os requisitos para a marcagdo e a rotulagem sdo estabelecidos na sec¢@o 6 da EN 1504-8:2004

NOTA: Para a marcagdo CE e a rotulagem, aplicam-se as disposi¢des do Anexo ZA.3.

Quadro 3 — Requisitos de desempenho para a impregnag@o hidrofobica

N.°do . , . .
Quadro Caracteristicas de desempenho Meétodos de ensaio Requisitos
1
1 2 3 4
17 Perda de massa apds ciclos de gelo-degelo | EN 13581 A perda de massa da superficie
com sais descongelantes. de um provete impregnado deve
Este ensaio so ¢ necessario se as estruturas ocorrer pelo menos 20 ciclos
puderem estar em contacto com estes sais. mais tarde do que num provete
ndo impregnado
19 Profundidade de penetracdo medida em | A profundidade de penetracdo ¢ medida | Classe [ : <10 mm
cubos de betdo de 100 mm C(0,70) | com a exactiddo de 0,5 mm pgrtindo 0 | Classe II : > 10 mm
segundo a EN 1766 (ndo C(0,45) como | provete tratado e aspergindo a
estd na EN 13579). Apds 28 d de cura | superficie de rotura com dgua (usando o
segundo a EN 1766, as amostras devem ser | método da fenolftaleina, mas
armazenadas segundo o processo de | substituindo esta por agua), segundo a
secagem da EN 1766. O tratamento com o | EN 14630. A profundidade da zona
agente hidrofébico deve seguir a EN | seca ¢é considerada a profundidade
13579. efectiva de impregnacdo hidrofobica
23 Absor¢do de dgua e resisténcia aos alcalis EN 13580 Taxa de absorg¢do:
<7,5 % comparada com o prove-
te ndo tratado
<10 % (ap6s imersdo numa solu-
¢do alcalina)
24 Velocidade relativa de secagem EN 13579 Classe I: >30%
Classe II: > 10 %
25 Difusdo dos ides cloreto De acordo com as normas ¢ a
regulamentag@o nacionais

 Quando a absorgio capilar da agua é < 0,01 kg/m*. h *°, ndo ¢ expectavel a difusdo de ides cloreto

* Nota Nacional (informativa): ver Especificacido LNEC E 468 — Revestimentos por pintura para proteccéo do betdo armado contra
a penetragdo de cloretos. Método de ensaio e requisitos.
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Quadro 4 — Requisitos de desempenho para a impregnagao
N.° do L. , . .
Quadro Caracteristicas de desempenho Meétodos de Requisitos
1 ensaio
1 2 3 4
4 Resisténcia a abrasao (ensaio Taber) medida | EN ISO 5470-1 Roda abrasiva H22/ 1000 ciclos rotagdo/carga de

sobre um trogo de 10 mm extraido dum
cubo de betdo de 100 mm C(0,70),
conforme a EN 1766, impregnado

NOTA: Métodos de ensaio relevantes segundo
a EN 13813 sdo também aceitaveis para
sistemas de revestimento de pisos

1000 g

Aumento de pelo menos 30 % da resisténcia a
abrasdo em comparacdo com o provete nao
impregnado

7 Permeabilidade ao vapor de agua ENISO 7783-1 Classe I sp<5m permeavel ao vapor de
EN ISO 7783-2 agua
Classe II 5m<sp<50m nem impermeavel nem
permeavel ao vapor de
agua (p.e., pinturas de
interiores)
Classe III sp > 50 m impermeavel ao
vapor de agua
8 Absorg¢do capilar e permeabilidade a agua EN 1062-3 w<0,1 kg/m* . h®?
9 Aderéncia ap6s compatibilidade térmica Os ciclos térmicos segundo a EN 13687-1 e
Substrato de referéncia: C(0,70) da EN 1766 EN 13687-2 sdo realizados sobre o mesmo
Para aplicagdes exteriores com influéncia de provete, comegando pelo ciclo de choque térmico.
sais descongelantes Ap6s os ciclos térmicos,
Ciclos de gelo-degelo com imersdo em sais EN 13687-1 a) auséncia de bolhas, fissuragdo ou delaminagdo;
descongelantes (20X) e b) Ensaio de arrancamento
ciclos de aquecimento e chuva (choque EN 13687-2 Aplicagdo / Carga Média (N/mm?)
térmico) (10X) Vertical >0,8(0,5)°
Pgra aplicacdes exteriores sem influéncia de Horizontal sem carga mecanica > 1,0 (0,7)®
sais descongelantes . - b
B . . Horizontal com carga mecanica > 1,5 (1,0)
Ciclo térmico sem sais descongelantes (20X) EN 13687-3
11 Resisténcia quimica (método com meio | ENISO 2812-1 Resisténcia a influéncia dos ambientes relevantes
absorvente) definidos na EN 206-1 apds 30 d de exposigao:
auséncia de defeitos visiveis
14 Resisténcia ao choque medida sobre | ENISO 6272-1 Ap0s a carga: nenhuma fissuragéo/delaminagao
provetes de betdo impregnado MC(0,40) Classe I: >4 Nm
conforme a EN 1766. Classe II: > 10 Nm
Nota: A espessura e a carga de choque expec- ]
tavel influenciam a escolha da classe Classe III: > 20 Nm
15 Resisténcia ao arrancamento EN 1542 Aplicagdo / carga Média (N/mm?)
substrato de referéncia: C(0,70) segundo a Vertical >0,8(0,5)°
EN 1766, cura dur.ante 7 d em atmosfera Horizontal sem trafego > 1,0 (0,7) b
normal e envelhecimento de 7 d a 70 °C, por Horizontal traf > 1.5(1.0)°
comparagdo com o provete ndo impregnado onzontal com fralego =1.5(1.0)
16 Resisténcia ao fogo apos aplicacdo EN 13501-1 Euroclasses
18 Resisténcia ao deslizamento/derrapagem EN 13036-4 Classe I: > 40 unidades ensaiadas himidas

(superficies interiores htimidas)

Classe II: > 40 unidades ensaiadas secas
(superficies interiores secas)

Classe III: > 55 unidades ensaiadas himidas
(exterior)

ou segundo regulamentago nacional

Continua
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Continuag¢do do Quadro 4
N.°do . , . ..
Quadro Caracteristicas de desempenho Métodos de ensaio Requisitos

1

1 2 3 4

19 Profundidade de penetragdo medida em cubos | A profundidade de penetragdo | > 5 mm
de betdo de 100 mm C(0,70) segundo a EN | é medida com a exactiddo de
1766 (ndo C(0,45) como esta na EN 13579). | 0,5 mm partindo o provete
Apods 28 d de cura segundo a EN 1766, as | tratado e aspergindo a super-
amostras devem ser armazenadas segundo o | ficie de rotura com 4agua
processo de secagem da EN 1766. O | (usando o método da fenol-
tratamento com o agente impregnante deve | ftaleina, mas substituindo esta
estar de acordo com as instru¢des do produtor. | por agua), segundo a EN

14630. A profundidade da
zona seca ¢ considerada a
profundidade  efectiva  de
impregnagao.
25 Difusdo de ides cloreto De acordo com as normas e a
regulamentagdo nacionais
 Quando a absor¢o capilar da dgua ¢ < 0,01 kg/m?. h *°, ndo é expectavel a difusdo de ides cloreto
®0 valor entre paréntesis € o mais baixo valor aceitavel para qualquer leitura
Quadro 5 — Requisitos de desempenho para o revestimento por pintura
N.°do . Métodos de i
Caracteristicas de desempenho . Requisitos
Qu?dm p ensaio d
1 2 3 4
1 Retracgdo linear EN 12617-1 <03 %
(apropriada somente para sistemas rigidos®
com espessuras de aplicagdo > 3 mm)
2 Resisténcia & compressdo EN 12190 Classe I: > 35 N/mm?” (trafego com rodas de
poliamida)
Classe II: > 50 N/mm? (trifego com rodas de ago)

3 Coeficiente de expansdo térmica EN 1770 Sistemas rigidos ® para aplicago exterior:
(s6 para revestimento com espessura =1 mm) ar <30 x 10° K!

4 Resisténcia a abrasdo (ensaio Taber) ENISO 5470-1 Perda de massa < 3 000 mg roda abrasiva
Nota: Os métodos de ensaio relevantes de H22/rotagdo 1000 ciclos/carga de 1000 g
acordo com a EN 13813 sdo também aceitaveis
para sistemas de revestimentos de pisos

5 Aderéncia pelo método da quadricula sobre EN ISO 2409 Valor da quadricula < GT 2
provetes de betdo revestidos MC(0,40), | Largura da incisdo:
conforme a EN 1766. Este ensaio ¢ apenas 4 mm
para peliculas lisas e de espessura total seca
até 0,5 mm.

Nota: Este ensaio é realizado como ensaio de
base além do ensaio de arrancamento. Em
consequéncia, pode substituir in situ o ensaio
de arrancamento.
Continua

* Nota Nacional (informativa): ver Especificacido LNEC E 468 — Revestimentos por pintura para proteccéo do betdo armado contra
a penetragdo de cloretos. Método de ensaio e requisitos.
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Continuag@o do Quadro 5
N.° do , . Métodos de o
Caracteristicas de desempenho . Requisitos
Qualldm p ensaio q
1 2 3 4
6 Permeabilidade ao CO, EN 1062-6 Permeabilidade ao CO, sp >50m
O condicionamento
das amostras devera
ser feito segundo a
sec¢do 4.3 da EN
1062-11:2002
7 Permeabilidade ao vapor de agua ENISO 7783-1 Classe I: sp<5m permeavel ao vapor de

EN ISO 7783-2

agua
Classe II: 5m <sp <50 m

Classe III: sp> 50 m nao permeavel ao vapor

de agua
8 Absor¢do capilar e permeabilidade a agua EN 1062-3 w<0,1 kg/m*. h*°
9 Aderéncia apds compatibilidade térmica
Substrato de referéncia: CC(0,40) conforme
a EN 1766 Os ciclos térmicos segundo a EN 13687-1 ¢ EN
Para aplicacdes exteriores com influéncia de 13687-2sd0 reahz.ados sobre o mesmo provete,
sais descongelantes comegando pelo ciclo de choque térmico.
Ciclos de gelo-degelo com imersdo em sais EN 13687-1
descongelantes (50x) e Ap0s o ciclo térmico,
Ciclos de aquecimento e chuva (ciclos de EN 13687-2 a) auséncia de bolhas, fissura¢do ou delaminagao;
choque termico) (10x) b) Ensaio de arrancamento
Para aplicacdes exteriores sem influéncia de Média (N/mm?)
mg‘m ) Sistemas flexiveis ou Sistemas
Ciclo ter.m1c0 se@ sa'ls descongelantes (20x) EN 13687-3 suportando fissuragdo rigidos®
Para aph(faqoes interiores . 2 S sem trafego >0,8(0,5)° >1,0(0,7)°
Envelhecimento: 7da 70 °C i com trifego > 1,5 (1,0)" >2,0(1,5)
10 Resisténcia ao choque térmico (1x) EN 13687-5
11 Resisténcia quimica (método utilizando um ENISO 2812-1 Resisténcia a influéncia dos ambientes relevantes
meio absorvente) definidos na EN 206-1 apds 30 dias de exposi¢ao:
auséncia de defeitos visiveis
12 Resisténcia ao ataque quimico severo EN 13529 Redugio da dureza inferior a 50 % quando medida
ClasseI: 3 d sem pressdo pelo método Buchholz, EN ISO 2815, ou método
Classe Il: 28 d sem pressio Shore, EN ISO 868, 24 h ap6s o revestimento ter
: N sido retirado da imersdo no liquido de ensaio.
Classe III: 28 d com pressdo
E recomendavel usar liquidos de ensaio das
20 classes da EN 13529 cobrindo todos os
quimicos correntes. Outros liquidos podem
ser acordados entre as partes interessadas.
13 Resisténcia do revestimento a fissuragdo do EN 1062-7 As classes requeridas e as condigdes de ensaio sdo

substrato

Apbs condicionamento conforme a

EN 1062-11:2002:

Seccdo 4.1 — 7 d a 70 °C para sistemas
reactivos a base de resinas

Seccdo 4.2 — radiagdes UV e humidade para
os sistemas a base de dispersdo

dadas nos Quadros 6 ¢ 7.

A resisténcia do revestimento a fissuragdo do
substrato requerida deve ser seleccionada pelo
projectista tendo em conta as condigdes locais
(clima, largura e movimento das fendas). Ap6s o
ensaio da classe requerida, ndo podem ocorrer
quaisquer roturas.

Continua
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Continuagdo do Quadro 5

N-*do Caracteristicas de desempenho Meétodos de ensaio Requisitos
Quadro
1
1 2 3 4
14 Resisténcia ao choque medida sobre provetes EN ISO 6272-1 Apbs a carga: nenhuma fissuragio ou delaminagéo
de betdo impregnado MC(0,40) conforme a Classe I: >4 Nm
iljt:'7/i6e;s essura ¢ a carga de choque Classel wt0 Nin
expectévelpinﬂuenciam agescolha dg classe. ClastS{[I¥> 20 Nm
15 Resisténcia ao arrancamento EN 1542 Média (N/mm?)
Substrato de referéncia: MC(0,40) conforme Sistemas flexiveis ou Sistemas
a EN 1766. Cura durante suportando fissuracdo rigidos®
- 28 d para os sistemas com um compo- sem trafego >0,8(0,5)° >1,0(0,7)°
nente, contendo cimento e sistemas PCC com tréfego >1,5(1,0) b >2,0(1,5) b
- 7 d para os sistemas reactivos a base de
resinas
16 Reacgdo ao fogo apds aplicagdo EN 13501-1 Euroclasses
18 Resisténcia ao deslizamento/derrapagem EN 13036-4 Classe I: > 40 unidades ensaiadas humidas
(superficies interiores htimidas)
Classe II: > 40 unidades ensaiadas secas
(superficies interiores secas)
Classe III: > 55 unidades ensaiadas himidas
(exterior)
ou segundo regulamentagdo nacional
20 Envelhecimento artificial conforme a EN EN 1062-11 Apbs 2 000 h de envelhecimento artificial:
1062-11:2002, 4.2 (radiagdo UV e Sem bolhas conforme a EN ISO 4628-2
humidade), s6 para aplicagdo exterior. Sem fissuracdo conforme a EN ISO 4628-4
sgg(r)neter a ensaio apenas o brafigh £ o RAL Sem delaminagdo conforme a EN ISO 4628-5
Pode aceitar-se uma ligeira variacdo de cor, uma
perda de brilho e farinagdo, mas devem ser
descritas.
21 Comportamento anti-estatico EN 1081 Classe I: >10%e < 10°Q (Explosivos)
Classe II: > 10° ¢ < 10° Q (Explosio de substin-
cias perigosas)
22 Aderéncia ao betdo hiimido EN 13578 Apbs carga:
(substrato: MC (0,40)) a) Sem empolamento conforme a EN ISO 4628-2
Sem fissuragdo conforme a EN ISO 4628-4
Sem delaminagdo conforme a EN ISO 4628-5
b) Resisténcia ao arrancamento: > 1,5 N/mm’ e a
rotura deve ser >50 % sob a forma de rotura pelo
betdo
Este ensaio ¢ relevante para os revestimentos
aplicados em betdo fresco ou betdo com elevado
teor de humidade.
25 Difusdo de ides cloreto® De acordo com as

normas e a regula-
mentagao
L
nacionais

* Quando a absorgio capilar da 4gua é < 0,01 kg/m’ . h ™| ndo & expectavel a difusdo de ides cloreto.
"0 valor entre paréntesis ¢ o mais baixo valor aceitavel para qualquer leitura.

* Nota Nacional (informativa): ver Especificacido LNEC E 468 — Revestimentos por pintura para proteccéo do betdo armado contra

a penetragdo de cloretos. Método de ensaio e requisitos.




NP
EN 1504-2
2006

p. 24 de 45

| ¢ Revestimentos rigidos sdo revestimentos com Shore D > 60 de acordo com a EN ISO 868.
Quadro 6 — Condicdes de ensaio de acordo com a EN 1062-7 (Método A, abertura continua da fissura)

Classe Largura da fissura, mm Velocidade de abertura da fissura, mm/min
Al > 0,100 -
A2 >0,250 0,05
A3 > 0,500 0,05
A4 > 1,250 0,5
AS >2,500 0,5

NOTA 1: Temperatura de ensaio recomendada para as classes A2 a A5: -10 °C (para a Al: 21°C).

Podem ser escolhidas outras temperaturas de ensaio por comum acordo entre as partes interessadas, como
por exemplo, 10 °C, 0 °C, -20 °C, -30 °C, -40 °C

A temperatura de ensaio deve ser indicada entre paréntesis apos a classe (por exemplo, A4 (-20 °C)).

Quadro 7 — Condigdes de ensaio de acordo com a EN 1062-7 (Método B, abertura ciclica da fissura)

Classe

Condig¢des de ensaio

B1

W= 0,15 mm
wy = 0,10 mm trapezoidal
n=100
f=0,03 Hz
w = 0,05 mm

B2

W, =0,15 mm
w, = 0,10 mm trapezoidal
n=1000
f=0,03 Hz
w = 0,05 mm

B3.1

W, = 0,30 mm
w, = 0,10 mm trapezoidal
n=1000
f=0,03 Hz
w=0,20 mm

B3.2

ComoemB3.1¢
w, =+ 0,05 sinusoidal
n=20 000
f=1Hz

B4.1

W, = 0,50 mm
w, = 0,20 mm trapezoidal
=1000
f=0,03 Hz
w = 0,30 mm

B4.2

ComoemB4.1¢
w = = 0,05 sinusoidal
n=20 000
f=1Hz

f = frequéncia
n=n.° de ciclos de
fissuragdo

Significado dos simbolos:
w = mudanga da largura da fissura

w_ = movimento da fissura fungdo
da carga

W, = largura maxima da fissura
W= largura minima da fissura
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NOTA 2: Recomenda-se -10 °C como temperatura de ensaio para as classes B1a B 4.2.
Podem ser acordadas outras temperaturas de ensaio entre as partes interessadas, por exemplo, 10 °C, 0 °C,
-20°C, -30 °C, -40 °C.

A temperatura de ensaio deve ser indicada entre paréntesis apos a classe (por exemplo, B3.1 (-20 °C)).
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Anexo A

(informativo)

Frequéncia minima de ensaio para o controlo da producéo em fabrica

Quadro A.1 — Frequéncias minimas

[+]
Qo
=} .§ 8 g < Q S
=} = 0 o= < T O o
< 9 g X & .8 = =
. O |EE 2| B | E | 852
Propriedade = S 2| © = S o8 E
o, < =4 8 E
~ Q f=} o < o
S =] 1] ¢, < E Qo I~
= s 2 & = 7 EE 5
= g 8| R K 335 3
A s &7 5 =
2 A ~ 5
Ensaios sobre componentes
Aparéncia geral e cor A A A A A A
Massa volimica ~ Mffmdo do plCIlOH.lCtI‘O A A A A A A?
- Método do corpo imerso
Espectro infravermelho ¢ D D D D D D*?
Equivalente de epoxi ¢ — - D - - -
Indice de amina ¢ - - D - - -
[ndice de hidroxilo ¢ r - - D _ _
Teor de isocianato ¢ - - - D - -
Matérias volateis e ndo volateis - B - - - B*
Teor de cinzas - B - - - -
Termogravimetria - D D D D D
Viscosidade/tempo de escoamento A’ A A A A Al
Granulometria dos componentes secos - - C C C C
Ensaios sobre a mistura fresca ou provetes endurecidos
Superficie seca — Método das esferas de vidro - B - - - -
Tempo de vida util - - A A A -
Progressdo do endurecimento Shore A ou D ao fim de 1, 3 e 7 dias - - B¢ B¢ B¢ -
Matérias volateis e ndo volateis - - B? B? B? -
Teor de cinzas - - C C C C
Consisténcia ou trabalhabilidade ou escoamento da argamassa - - - - - B
Massa voliimica - - - - - B
Tempo de presa - - - - - B
Caracteristicas de desempenho
Aderéncia por arrancamento - D D D D D
Profundidade de penetragio D - - - - -

A cada lote (como definido na EN 1504-8)

B cada 10 lotes, cada 2 semanas ou cada 1000 toneladas, conforme o que ocorrer mais cedo (isto ¢, tomando o que necessitar de
ensaios mais proximos)

C 2 vezes por ano
D 1 vez por ano

* Unicamente para produtos contendo solventes ou dgua.
b - . . . oo ~ ~ L
Podem ser mais apropriados métodos alternativos (p.e., indice de refracgdo), se a correlagdo com a viscosidade for demonstrada.

¢ Unicamente para produtos e resinas flexiveis quando o tempo de vida util ndo pode ser medido.

g suposta ser satisfatoria a documentacgdo fornecida pelo fornecedor de matérias primas.
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Anexo B
(informativo)

Exemplos de aplicagdo do sistema de classificagdo em 3 casos

A lista dos requisitos especificados neste documento normativo ¢ muito completa. Para cada utilizagdo
prevista faz-se uma distingdo entre os requisitos que devem ser sempre satisfeitos e os que sdo objecto de
uma decis@o pelo utilizador, caso a caso. Tal pressupde um conhecimento muito solido da matéria. A titulo
de exemplo, no Quadro B.1 listam-se as caracteristicas fundamentais que o utilizador necessita especificar,
dependendo da anélise estrutural. O exemplo dado ¢ baseado nas op¢des dadas na norma de produto EN
1504-2 relativa aos sistemas de protecgao superficial.

Para 3 casos particulares, listam-se as caracteristicas pertinentes, combinando as indicadas para todas as
utilizagdes previstas com as relevantes a utilizagao prevista especifica pretendida.

Quadro B.1 — Exemplos

N°do Meétodos de Caracteristicas Exemplo 1 Exemplo 2 | Exemplo 3
Qu?dro ensaio na 1.3/22 1.3/5.1/6.1 1.3/5.1
1 EN 12617-1 Retracgdo linear
2 EN 12190 Resisténcia a compressao
4 ENISO 5470-1 | Resisténcia a abrasdo
6 EN 1062-6 Permeabilidade ao CO,
7 EN ISO 7783-2 | Permeabilidade ao vapor de 4gua
8 EN 1062-3 Absorgao capilar e permeabilidade a dgua
Aderéncia ap6s compatibilidade térmica
EN 13687-1 Ciclos de gelo-degelo com imersdo em sais
9 descongelantes
EN 13687-2 Ciclos de choque térmico
EN 1062-11:2002 | 4.1: envelhecimento aos 7 d a 70 °C
12 EN 13529 Resisténcia ao ataque quimico severo
13 EN 1062-7 Resisténcia do revestimento a fissuragdo do substrato
14 EN ISO 6272-1 | Resisténcia ao choque
15 EN 1542 Resisténcia a aderéncia pelo ensaio de arrancamento
18 EN 13036-4 Resisténcia ao deslizamento/derrapagem
20 EN 1062-11:2002 | 4.2: Comportamento apo6s envelhecimento artificial

Exemplo 1 Sistema de revestimento para superficies expostas, sem cargas mecanicas ou quimicas, sem sais desconge-lantes, de
acordo com o principio 1 (IP) e 2 (MC), ver Quadro 1, 1.3 (C)e 2.2(C)

Exemplo 2 Sistema de revestimento para superficies interiores, com cargas mecanicas e quimicas, de acordo com o principio 1 (IP),
5 (PR) e 6 (RC), ver Quadro 1, 1.3 (C), 5.1(C) e 6.1(C)

Exemplo 3 Sistema de revestimento resistente a fissuracdo para superficies expostas, com cargas mecanicas e fracas cargas
quimicas, sujeito a sais descongelantes, de acordo com o principio 1 (IP) e 5 (PR), ver Quadro 1, 1.3 (C) e 5.1(C)




NP

EN 1504-2
2006
p. 28 de 45
Anexo C
(informativo)

Libertacdo de substancias perigosas

Na auséncia de requisitos especificos relativos as substancias perigosas para a saude, higiene e ambiente na
presente Norma, aplica-se o paragrafo “ADVERTENCIA” da sec¢do ZA.1 do Anexo ZA.
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Anexo ZA

(informativo)

Seccdes desta Norma Europeia relativas aos requisitos essenciais da
Directiva dos Produtos de Construcéo, da UE

ZA.1 Objectivo, campo de aplicacao e caracteristicas relevantes

A presente Norma e este Anexo ZA foram elaborados no ambito do mandato M/128 — “Products related to
concrete, mortar and grout” atribuido ao CEN pela Comissao Europeia e pela Associacdo Europeia de
Comércio Livre.

As seccdes da presente Norma, e eventualmente doutras, apresentadas neste Anexo suportam os requisitos
deste mandato atribuido segundo a Directiva dos Produtos de Construgao da UE (89/106/CEE).

A conformidade com estas sec¢des confere presungao da aptiddo dos produtos e sistemas de proteccdo
superficial abrangidos por este Anexo para as utilizagdes previstas ali indicadas: deve ser feita referéncia as
informagdes que acompanham a marcagao CE.

ADVERTENCIA: Podem ser aplicaveis aos produtos e sistemas de protec¢do superficial que caem dentro
do objectivo e campo de aplicacdo deste Anexo outros requisitos e outras Directivas da Unido Europeia que
ndo afectem a aptiddo para as utilizagdes previstas.

NOTA 1: Para além de seccOes especificas relacionadas com substancias perigosas contidas nesta Norma, pode haver outros
requisitos aplicaveis aos produtos que caem dentro do objectivo e campo de aplicacdo desta Norma (ex: transposicéo de legislagdo
Europeia, leis nacionais, regulamentos e disposicGes administrativas). Para cumprir as disposi¢des da Directiva dos Produtos de
Construcdo da UE, também é necessaria a conformidade com esses requisitos, quando e onde eles se apliquem.

NOTA 2: Uma base de dados informativa das disposi¢des Europeias e nacionais sobre substancias perigosas esta disponivel no
web site sobre construccdo em EUROPA (CREATE, acesso através de
http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm).

Este Anexo estabelece as condigdes para a marcacdo CE dos produtos e sistemas de protec¢ao superficial
destinados as utiliza¢des indicadas nos Quadros ZA.la a ZA.lg e mostra as secgOes relevantes aplicaveis.

O objectivo e campo de aplicacdo deste Anexo € definido nos Quadros ZA.la a ZA.lg.

NOTA 3: A qualificagio “(se relevante)” dos Quadros ZA.la a ZA.1g aplica-se as caracteristicas que estdo marcadas como
requeridas para ““certas utilizagdes previstas™ no Quadro 1.
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Quadro ZA.1a — Objectivo, campo de aplicacdo e sec¢des relevantes

Produtos de construcao:
Utilizagdes previstas:

Produtos para proteccao superficial — Impregnacéo hidrofébica

— Protecgdo contra o ingresso (1.1)
— Controlo da humidade (2.1)
— Aumento da resistividade (8.1)

Caracteristicas

Secgdes com requisitos nesta Norma

Classe(s) ou

Notas:

essenciais nivel(eis) (expressédo dos resultados)
Profundidade de penetragdo | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 3 (19) nenhum Satisfazendo o valor limite em mm
Absor¢do de dgua e 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 3 (23) nenhum Satisfazendo o valor limite em %
resisténcia aos alcalis
Velocidade relativa de 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 3 (24) nenhum Satisfazendo o valor limite em %
secagem da impregnacdo
hidrofébica
Perda de massa apos ciclos | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 3 (17) nenhum 20 ciclos mais tarde em compara-
de gelo-degelo com sais ¢do com o provete ndo impregnado
descongelantes
Substancias perigosas 5.4 Substancias perigosas nenhum Ver NOTA 1 em ZA.1 e NOTA

apo6s a Figura ZA. 1.
Declaragao do produtor

Quadro ZA.1b — Objectivo, campo de aplicagdo e secgdes relevantes

Produtos de construcao:
Utilizagdes previstas:

Produtos para proteccéo superficial — Impregnagéo

— Protecg¢do contra o ingresso (1.2)

Caracteristicas

Secgdes com requisitos nesta Norma

Classe(s) ou

Notas:

essenciais nivel(eis) (expressédo dos resultados)
Permeabilidade ao vapor de | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (7) nenhum Classe declarada
agua (se relevante)
Absorg¢ao capilar e 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (8) nenhum Satisfazendo o valor limite em
permeabilidade a agua kg/m? x h%3
Resisténcia quimica 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (11) nenhum Sem defeitos visuais
(se relevante)
Compatibilidade térmica 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (9) nenhum Valor declarado sujeito a limite
(se relevante)
Aderéncia por 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (15) nenhum Satisfazendo o valor limite em
arrancamento (se relevante) N/mm?
Reacgéo ao fogo 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (16) | Euroclasses | Classe declarada
Resisténcia a derrapagem 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (18) nenhum Classe declarada
(se relevante)
Profundidade de penetragdo | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (19) nenhum Satisfazendo o valor limite em mm
Substancias perigosas 5.4 Substancias perigosas nenhum Ver NOTA 1 em ZA.1 e NOTA

apos a Figura ZA.1.

Declarag@o do produtor
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Quadro ZA.1c — Objectivo, campo de aplicagdo e sec¢des relevantes
Produtos de construgao: Produtos para proteccéo superficial — Impregnacdo
Utilizagdes previstas: — Resisténcia fisica (5.2) -
Caracteristicas Secgdes com requisitos nesta Norma | Classe(s) ou Notas:
essenciais nivel(eis) (expressdo dos resultados)
Resisténcia a abrasdo 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (4) nenhum Satisfazendo o valor limite em mg
Absorg¢do capilar e 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (8) nenhum Satisfazendo o valor limite em
permeabilidade a agua kg/m> X h%°
Compatibilidade térmica 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (9) nenhum Satisfazendo o valor limite em
(se relevante) N/mm?
Resisténcia ao choque 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (14) nenhum Classe 1,2 ou 3
Aderéncia por 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (15) nenhum Satisfazendo o valor limite em
arrancamento N/mm?
Reaccdo ao fogo 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (16) | Euroclasses | Classe declarada
Resisténcia a derrapagem 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (18) nenhum Classe declarada
(se relevante)
Profundidade de penetragdo | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 4 (19) nenhum Satisfazendo o valor limite em mm
Substancias perigosas 5.4 Substancias perigosas nenhum Ver NOTA 1 em ZA.1 e NOTA

apo6s a Figura ZA. 1.

Declarac@o do produtor
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Quadro ZA.1d — Objectivo, campo de aplicagdo e secgdes relevantes

Produtos de construgao:

UtilizagBes previstas:

Produtos para protecgéo superficial — Revestimento

— Protecc¢do contra o ingresso (1.3)

Caracteristicas Secc¢Bes com requisitos nesta Norma | Classe(s) ou Notas:
essenciais nivel(eis) | (expresséo dos resultados)
Retracgdo linear 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (1) nenhum Satisfazendo o valor limite em %
(se relevante)
Coeficiente de expansdo 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (3) nenhum Satisfazendo o valor limite em K
térmica (se relevante)
Aderéncia pelo método da 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (5) nenhum Satisfazendo o valor limite < GT 2
quadricula (se relevante)
Permeabilidade ao CO, 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (6) nenhum Satisfazendo o valor limite em m
Permeabilidade ao vapor de 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (7) nenhum Classe declarada
agua
Absorcao capilar e 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (8) nenhum Satisfazendo o valor limite em
permeabilidade a agua kg/m® x h*°
Compatibilidade térmica 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (9) nenhum Satisfazendo o valor limite em
(se relevante) N/mm?
Resisténcia ao choque 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (10) nenhum Satisfazendo o valor limite em
térmico (se relevante) N/mm?
Resisténcia quimica (se 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (11) nenhum Sem defeitos visuais
relevante)
Resisténcia do revestimento a | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (13) nenhum Classe declarada
fissurag@o do substrato
(se relevante)
Resisténcia a adesdo por 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (15) nenhum Satisfazendo o valor limite em
arrancamento N/mm?
Reaccdo ao fogo 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (16) | Euroclasses | Classe declarada
Resisténcia a derrapagem (se | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (18) nenhum Classe declarada
relevante)
Envelhecimento artificial 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (20) nenhum Sem defeitos visuais
(se relevante)
Comportamento anti-estatico | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (21) nenhum Classe declarada
Aderéncia ao betdo humido 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (22) nenhum Sem defeitos visuais
(se relevante)
Substancias perigosas 5.4 Substancias perigosas nenhum Ver NOTA 1 em ZA.1 e NOTA

apos a Figura ZA.1.

Declaragao do produtor
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Quadro ZA.1e — Objectivo, campo de aplicagdo e sec¢des relevantes
Produtos de construgao: Produtos para protecgdo superficial — Revestimento
UtilizagBes previstas: — Controlo da humidade (2.2)
— Aumento da resistividade (8.2)
Caracteristicas Sec¢Oes com requisitos nesta Norma | Classe(s) ou Notas:
essenciais nivel(eis) | (expressdo dos resultados)
Retracgdo linear 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (1) nenhum Satisfazendo o valor limite em %
(se relevante)
Coeficiente de expansdo 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (3) nenhum Satisfazendo o valor limite em K!
térmica (se relevante)
Aderéncia pelo método da 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (5) nenhum Satisfazendo o valor limite < GT 2
quadricula
(se relevante)
Permeabilidade ao vapor de 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (7) nenhum Classe declarada
agua
Absorg¢do capilar e 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (8) nenhum Satisfazendo o valor limite em
permeabilidade a agua kg/m? X h
Compatibilidade térmica 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (9) nenhum Satisfazendo o valor limite em
(se relevante) N/mm?
Resisténcia do revestimento a | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (13) nenhum Classe declarada
fissurag@o do substrato
(se relevante)
Aderéncia por arrancamento 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (15) nenhum Satisfazendo o valor limite em
N/mm?

Reaccdo ao fogo 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (16) | Euroclasses | Classe declarada
Resisténcia a derrapagem (se | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (18) nenhum Classe declarada
relevante)
Envelhecimento artificial 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (20) nenhum Sem defeitos visuais
(se relevante)
Comportamento anti-estatico | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (21) nenhum Classe declarada
(se relevante)
Aderéncia ao betdo humido 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (22) nenhum Sem defeitos visuais
(se relevante)
Substancias perigosas 5.4 Substancias perigosas nenhum Ver NOTA 1 em ZA.1 e NOTA

apos a Figura ZA.1.

Declaragao do produtor
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Quadro ZA.1f — Objectivo, campo de aplicacdo e secgdes relevantes

Produtos de construgao:

UtilizagBes previstas:

Produtos para protecgéo superficial — Revestimento

— resisténcia fisica (5.1)

Caracteristicas Secc¢Bes com requisitos nesta Norma | Classe(s) ou Notas:
essenciais nivel(eis) | = (expresséo dos resultados)
Retracgdo linear 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (1) nenhum Satisfazendo o valor limite em %
(se relevante)
Resisténcia a compressdo 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (2) nenhum Satisfazendo a classe declarada
(se relevante)
Coeficiente de expansdo 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (3) nenhum Satisfazendo o valor limite em K™'
térmica (se relevante)
Resisténcia a abrasio 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (4) nenhum Satisfazendo o valor limite em mg
Aderéncia pelo método da 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (5) nenhum Satisfazendo o valor limite < GT 2
quadricula
(se relevante)
Absorcao capilar e 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (8) nenhum Satisfazendo o valor limite em
permeabilidade a agua kg/m® x h*°
Compatibilidade térmica 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (9) nenhum Satisfazendo o valor limite em
(se relevante) N/mm?
Resisténcia ao choque 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (10) nenhum Satisfazendo o valor limite em
térmico N/mm?
Resisténcia do revestimento & | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (13) nenhum Classe declarada
fissurag@o do substrato
(se relevante)
Resisténcia ao choque 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (14) nenhum Classe 1,2 0u 3
Aderéncia por arrancamento 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (15) nenhum Satisfazendo o valor limite em
N/mm?

Reaccdo ao fogo 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (16) | Euroclasses | Classe declarada
Resisténcia a derrapagem (se | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (18) nenhum Classe declarada
relevante)
Envelhecimento artificial 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (20) nenhum Sem defeitos visuais
(se relevante)
Comportamento anti-estatico | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (21) nenhum Classe declarada
(se relevante)
Aderéncia ao betdo humido 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (22) nenhum Sem defeitos visuais
(se relevante)
Substancias perigosas 5.4 Substancias perigosas nenhum Ver NOTA 1 em ZA.1 e NOTA

apos a Figura ZA.1.

Declaragao do produtor
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Quadro ZA.1g — Objectivo, campo de aplicagdo e secgdes relevantes

Produtos de construcéo:

Utilizagbes previstas:

Produtos para protecgdo superficial — Revestimento

— resisténcia quimica (6.1)

Caracteristicas Secc¢Oes com requisitos nesta Norma | Classe(s) ou Notas:
essenciais nivel(eis) | (expressdo dos resultados)
Retracg@o linear 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (1) nenhum Satisfazendo o valor limite em %
(se relevante)
Resisténcia a compressao 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (2) nenhum Satisfazendo a classe declarada
(se relevante)
Cocficiente de expansao 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (3) nenhum Satisfazendo o valor limite em K™!
térmica (se relevante)
Aderéncia pelo método da 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (5) nenhum Satisfazendo o valor limite < GT 2
quadricula
(se relevante)
Absorg¢do capilar e 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (8) nenhum Satisfazendo o valor limite em
permeabilidade a agua kg/m® x h%*
Compatibilidade térmica 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (9) nenhum Satisfazendo o valor limite em
(se relevante) N/mm?
Resisténcia ao choque 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (10) nenhum Satisfazendo o valor limite em
térmico (se relavante) N/mm?
Resisténcia ao ataque 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (12) nenhum Satisfazendo o valor limite em %
quimico severo
Resisténcia do revestimento & | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (13) nenhum Classe declarada
fissurag@o do substrato
(se relevante)
Aderéncia por arrancamento | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (15) nenhum Satisfazendo o valor limite em
N/mm?
Reaccdo ao fogo 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (16) | Euroclasses | Classe declarada
Resisténcia a derrapagem (se | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (18) nenhum Classe declarada
relevante)
Envelhecimento artificial 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (20) nenhum Sem defeitos visuais
(se relevante)
Comportamento anti-estatico | 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (21) nenhum Classe declarada
(se relevante)
Resisténcia a aderéncia ao 5.2 Requisitos de desempenho, Quadro 5 (22) nenhum Sem defeitos visuais
betdo fresco
(se relevante)
Substancias perigosas 5.4 Substancias perigosas nenhum Ver NOTA 1 em ZA.1 e NOTA
apos a Figura ZA.1.
Declaragao do produtor

O requisito para uma determinada caracteristica essencial ndo ¢ aplicavel nos Estados Membros (EMs) onde
ndo ha requisitos regulamentares para esta caracteristica. Neste caso, os produtores que desejem colocar os
seus produtos no mercado de um destes EMs ndo sdo obrigados a determinar nem a declarar o desempenho
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dos seus produtos em relacdo a esta caracteristica e a op¢do “No Performance Determined” (NPD) -
Desempenho ndo determinado (DND) - na informag¢ao acompanhando a marcacdo CE pode ser utilizada.

ZA.2 Atestacao da conformidade

ZA.2.1 Sistema de atestacdo da conformidade

O sistema de atestacdo da conformidade dos produtos indicados nos Quadros ZA.la a ZA.lg, conforme
decisdo da Comissdo 1999/469/CE como emendada, apresentada para esta familia de produtos no Anexo 11
do mandato M/128 “Products related to concrete, mortar and grout”, é apresentado no Quadro ZA.2 para a
utilizagdo prevista:

Quadro ZA.2 — Sistema de atesta¢do da conformidade

Sistema(s) de

Produto(s) UtilizagBes previstas Nivel(eis) ou classe(s) atestacdo da
conformidade
Produtos para a com baixos requisitos de
proteccao e desempenho em edificios e obras ) 4
reparacao do de engenharia civil
betao —
em edificios e obras de - 2+

engenharia civil

Produtos para a sujeitas a regulamentacdes Al* A2* B* C* 1

proteccdo e relativas a reac¢do ao fogo
reparagio do AT, A2%* B**, C**, D, E 3

betdo (Al aE)*** F 4

Sistema 1:  Ver Directiva 89/106/EEC (CPD) Anexo III.2 (i), sem ensaio de amostras pelo organismo de inspecgao.

Sistema 2+ Ver (CPD) Anexo III.2 (ii), primeira possibilidade, incluindo certificagdo do controlo da producdo em
fabrica por um organismo notificado, com base na inspecgdo inicial da fabrica e do controlo da produgdo em fébrica,
bem como da fiscalizagdo, avaliacao e aprovacao do controlo da produgido em fabrica.

Sistema 3 :  Ver (CPD) Anexo II1.2 (ii), segunda possibilidade.
Sistema 4:  Ver (CPD) Anexo II1.2 (ii), terceira possibilidade

*  Produtos/materiais para os quais um nivel claramente identificado do processo de produgao resulta numa melhoria
da classificacdo da reacgdo ao fogo (p.e., a adi¢ao de retardantes ao fogo ou a limitagdo de produtos organicos)

**  Produtos/materiais ndo cobertos pela nota (*)

*** Produtos/materiais que nao requerem ser ensaiados a reac¢do ao fogo (p.e., produtos/materiais da classe Al de
acordo com a decisdo 96/603/CE, como emendada pela Decisao 2000/605/CE).

A atestagdo da conformidade dos produtos de proteccdo superficial referidos nos Quadros ZA.la a ZA.lg
deve ser baseada nos procedimentos de avaliagdo da conformidade indicados nos Quadros ZA.3a a ZA.3f,
resultante da aplicacdo das seccdes da presente Norma ou de outras Normas Europeias indicadas no presente
documento.
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Quadro ZA .3a — Atribuicdo das tarefas de avaliacdo da conformidade dos produtos de proteccao superficial
das Euroclasses A1*, A2*, B* ou C*, destinados a utilizagdes que ndo as de baixo desempenho e sujeitos a
regulamentagdes relativas a reac¢io ao fogo (sistema 2" mais sistema 1)

Tarefas

Conteldo da tarefa

Avaliacdo da conformidade
Seccdes a aplicar

Controlo da producdo em fabrica (CPF)

Parametros relacionados com todas
as caracteristicas do Quadro ZA.la a
ZA.1g relevante

EN 1504-8:2004, 5.3, 5.5
e 7.3 desta Norma

Tarefas do
produtor Ensaio de amostras colhidas na fabrica Todas as caracteristicas do Quadro EN 1504-8:2004, 5.4
ZA.laaZA.1g relevante
Ensaios de tipo iniciais Todas as caracteristicas do Quadro | EN 1504-8:2004, 5.2 ¢ 5.3
ZA.laa ZA.1g relevante, excepto
reacgdo ao fogo
- Ensaios de tipo iniciais Reacgédo ao fogo EN 1504-8:2004, 5.2 ¢ 5.3
i X e Parametros relacionados com todas EN 1504-8:2004. 5.3 ¢ 5.5
Tarefas do | Certificagdo inspecgdo inicial da > T : ,53e5.
8 fabrica e do CPF as caracteristicas do Quadro ZA.la a | ¢ 7 3 desta Norma
Organismo do CPF, ZA.lg relevante
notificado com base
em: Pardmetros relacionados com todas

- fiscalizagdo, avaliagdo e
aceitacdo continuas do
CPF

as caracteristicas do Quadro ZA.la a
ZA.lg relevante, em particular a
reaccdo ao fogo

EN 1504-8:2004, 5.3, 5.5,
secgdo 7 e 7.3 desta Norma

Quadro ZA.3b — Atribuigdo das tarefas de avaliagdo da conformidade dos produtos de proteccdo superficial
das Euroclasses A1*, A2* B* ou C*, destinados a utilizagdes de baixo desempenho e sujeitos a
regulamentacdes relativa a reacc¢ao ao fogo (sistema 4 mais sistema 1)

Tarefas

Contetdo da tarefa

Avaliacdo da conformidade
Secgdes a aplicar

Controlo da producdo em fabrica (CPF)

Parametros relacionados com todas
as caracteristicas do Quadro ZA.la a
ZA.1g relevante

EN 1504-8:2004, 5.3, 5.5
e 7.3 desta Norma

Tarefas do
produtor Ensaio de amostras colhidas na fabrica Todas as caracteristicas do Quadro EN 1504-8:2004, 5.4
ZA.laaZA.lg relevante
Ensaios de tipo iniciais Todas as caracteristicas do Quadro | EN 1504-8:2004, 5.2 ¢ 5.3
ZA.laa ZA.1g relevante, excepto
reacg¢do ao fogo
- Ensaios de tipo iniciais | Reaccdo ao fogo EN 1504-8:2004, 5.2 ¢ 5.3
; 50 inic Pardmetros relacionados com todas | N 1504-8:2004. 5.3 ¢ 5.5
Tarefas do | Certificagio | - NSPeccao inicial da > -8: ,53e5.
! fabrica e do CPF as caracteristicas do Quadro ZA.1aa | ¢ 7.3 desta Norma
0Organismo do CPF, ZA.1g relevante
notificado com base — m—
em: - fiscalizagdo, avaliagdo ¢ | parametros relacionados com todas

aceita¢do continuas do
CPF

as caracteristicas do Quadro ZA.la a
ZA.1g relevante, em particular a
reacg¢do ao fogo

EN 1504-8:2004, 5.3, 5.5,
secgdo 7 e 7.3 desta Norma
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Quadro ZA.3c — Atribuigdo das tarefas de avaliagdo da conformidade dos produtos de proteccdo superficial
das Euroclasses A1**, A2** B** ou C** D ou E destinados a utilizagdes que ndo as de baixo desempenho
e sujeitos a regulamentagdes relativa a reacgdo ao fogo (sistema 2" mais sistema 3)

Tarefas

Conteudo da tarefa

Avaliacdo da conformidade
Seccdes a aplicar

Controlo da producdo em fabrica (CPF)

Parametros relacionados com todas
as caracteristicas do Quadro ZA.la a
ZA.1g relevante

EN 1504-8:2004, 5.3, 5.5
e 7.3 desta Norma

Tarefas do
produtor | Ensaio de amostras colhidas na fabrica Todas as caracteristicas do Quadro | £\ 1504-8:2004, 5.4
ZA.laaZA.lg relevante
Ensaios de tipo iniciais Todas as caracteristicas do Quadro | gN 1504-8:2004, 5.2 ¢ 5.3
ZA.laa ZA.1g relevante, excepto
reacgdo ao fogo
- Ensaios de tipo iniciais Reacgéo ao fogo EN 1504-8:2004,5.2¢ 5.3
s PONENEE Parametros relacionados com todas | EN 1504-8:2004. 5.3 e 5.5
Tarefas do | Certificagio inspeccdo inicial da > ¢ : ,53¢e5.
. fabrica e do CPF as caracteristicas do Quadro ZA.laa | ¢ 7 3 desta Norma
0rganismo do CPF, ZA.lg relevante
notificado com base — —
em: - fiscalizagdo, avaliagdo ¢ | parametros relacionados com todas

aceitagdo continuas do
CPF

as caracteristicas do Quadro ZA.la a
ZA.lg relevante, em particular a
reacgdo ao fogo

EN 1504-8:2004, 5.3, 5.5,
sec¢do 7 e 7.3 desta Norma

Quadro ZA.3d — Atribuicdo das tarefas de avaliagdo da conformidade dos produtos de proteccdo superficial
das Euroclasses A1**, A2** B** C** D ou E destinados a utilizagdes de baixo desempenho e sujeitos a
regulamentagdes relativa a reac¢do ao fogo (sistemas 4 mais sistema 3)

Tarefas

Conteldo da tarefa

Avaliacdo da conformidade
Seccdes a aplicar

Tarefas do produtor

Controlo da producdo em
fabrica (CPF)

Parametros relacionados com todas
as caracteristicas do Quadro ZA.la a
ZA.1g relevante

EN 1504-8:2004, 5.3, 5.5
e 7.3 desta Norma

Ensaios de tipo iniciais

Todas as caracteristicas do Quadro
ZA.laaZA.1g relevante, excepto
reacg¢do ao fogo

EN 1504-8:2004,5.2 ¢ 5.3

Tarefas do organismo
notificado

- Ensaios de tipo iniciais

Reaccdo ao fogo

EN 1504-8:2004, 5.2 ¢ 5.3
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Quadro ZA .3e — Atribuicdo das tarefas de avaliagdo da conformidade dos produtos de proteccao superficial
destinados a utilizagdes que nao as de baixo desempenho e nao sujeitos a regulamentagdes relativas a
reac¢do ao fogo ou ainda produtos das Euroclasses (A1 a E)*** ou F destinados a utilizagdes que ndo as de
baixo desempenho e sujeitos a regulamentagdes relativas a reac¢do ao fogo (sistema 2" mais sistema 4)

Avaliacdo da conformidade

Tarefas Conteldo da tarefa - .
Seccdes a aplicar

Controlo da produgio em fabrica (CPF) | Pardmetros relacionados com todas | gN 1504-8:2004, 5.3, 5.5
as caracteristicas do Quadro ZA.laa | 47 3 desta Norma

ZA.1g relevante

Tarefas do

produtor Ensaio de amostras colhidas na fabrica Todas as caracteristicas do Quadro EN 1504-8:2004, 5.4

ZA.laaZA.lg relevante

Todas as caracteristicas do Quadro EN 1504-8:2004. 5.2 ¢ 5.3
ZA.laa ZA.1g relevante, excepto ’
reacgdo ao fogo

Ensaios de tipo iniciais

- inspecgdo inicial da Pardmetros relacionados com todas | EN 1504-8:2004, 5.3 ¢ 5.5
fabrica e do CPF as caracteristicas do Quadro ZA.1aa | ¢ 7.3 desta Norma
ZA.1g relevante

Tarefas do | Certificagdo — —
organismo | do CPF com | ~ ﬁ§ca11~zagao, f:lvallagao © | Parametros relacionados com todas | EN 1504-8:2004. 5.3. 5.5
notificado base em: aceitagdo continuas do as caracteristicas do Quadro ZA.1a a | ecciio 7 ¢ 7 3 de:sta' I\,Im"rr;a
CPF ZA.1g relevante, em particular a ’
reacgdo ao fogo

Quadro ZA.3f — Atribuicdo das tarefas de avaliacdo da conformidade dos produtos de protecgao superficial
destinados a utilizagdes de baixo desempenho ndo sujeitas a regulamentacdes relativas a reac¢@o ao fogo ou
ainda das Euroclasses (A1 a E)*** ou F (sistema 4)

Avaliagdo da conformidade

Tarefas Conteldo da tarefa i .
Secgdes a aplicar

Controlo da produgio em | Pardmetros relacionados com todas | EN 1504-8:2004, 5.3, 5.5

SAbriea as caracteristicas do Quadro ZA.laa | o 7.3 desta Norma
ZA.1g relevante
Tarefas do produtor —
Ensaios de tipo iniciais | 10dos as caracteristicas do(s) EN 1504-8:2004, 5.2 ¢ 5.3

Quadro(s) relavantes ZA.laa ZA.1g

ZA.2.2 Certificado CE e declaracéo de conformidade

Produtos de proteccio superficial sob o sistema 2" mais 1 ou sistemas 4 mais 1:

Quando a conformidade com os requisitos deste Anexo ¢ obtida, o organismo de certificagdo deve emitir um
certificado de conformidade (Certificado de conformidade CE), que autoriza o produtor a afixar a marcagao
CE. O certificado deve incluir:

- nome e endereco e numero de identificagdo do organismo de certificacao;

- nome ¢ endereco do produtor, ou do seu representante autorizado estabelecido no EEE e local de
produgio;

- descrigdo do produto (tipo, identificagao, utilizagao,...);
- disposigdes com as quais o produto esta conforme (Anexo ZA desta Norma);

- condigoes particulares aplicaveis a utilizacdo do produto (por exemplo, disposi¢des para utilizagdo em
determinadas condi¢des, etc);




NP

EN 1504-2
2006

p. 40 de 45

numero do certificado;
condigdes e periodo de validade do certificado, se aplicavel;

nome ¢ fun¢do da pessoa habilitada a assinar a declaragdo.

Além disso, o produtor deve emitir uma declaragdo de conformidade (Declaragdo de coformidade CE)
incluindo o seguinte:

nome ¢ enderego do produtor, ou do seu representante autorizado estabelecido no EEE;
nome e enderego do organismo de certificacao;

descri¢do do produto (tipo, identificacdo, utilizagdo,...) e uma copia da informag¢do acompanhando a
marcacao CE;

disposi¢des com as quais o produto estd conforme (Anexo ZA desta Norma);

condigoes particulares aplicaveis a utilizacdo do produto (por exemplo, disposi¢cdes para utilizagdo em
determinadas condigdes, etc);

numero do Certificado de conformidade CE que acompanha a Declaracao;

nome ¢ funcdo da pessoa habilitada a assinar a declaracdo em nome do produtor ou do seu representante
autorizado.

Produtos de proteccio superficial sob o sistema 2" mais 3 ou sob o sistema 4 mais 3:

Quando a conformidade com os requisitos deste Anexo € obtida, e uma vez emitido pelo organismo
notificado o certificado mencionado abaixo, o produtor ou o seu agente estabelecido no EEE deve preparar e
conservar uma declaragdo de conformidade (Declaracdo de conformidade CE), que autoriza o produtor a
afixar a marcacgdo CE. Esta declaragdo deve incluir:

nome ¢ endereco do produtor, ou do seu representante autorizado estabelecido no EEE e local de
producao;

descri¢do do produto (tipo, identificacdo, utilizagdo,...) e copia da informagdo acompanhando a
marcacao CE;

disposi¢des com as quais o produto esta conforme (Anexo ZA desta Norma);

condig¢des particulares aplicaveis a utilizacdo do produto (por exemplo, disposigdes para utilizagdo em
determinadas condi¢des, etc);

numero do certificado do controlo da produg@o em fabrica que acompanha a Declaragao;

nome e funcao da pessoa habilitada a assinar a declaracdo em nome do produtos ou do seu representante
autorizado.

A declaragdo deve ser acompanhada do certificado do controlo da producdo em fabrica, emitido pelo
organismo notificado, o qual deve conter, além da informacao acima, a seguinte:

nome ¢ endereco do organismo notificado;
numero do certificado do controlo da produgdo em fabrica;
condi¢des e periodo de validade do certificado, se aplicavel;

nome e funcao da pessoa habilitada a assinar o certificado.
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Produtos de proteccio superficial sob o sistema 2" mais 4 ou sob o sistema 4:

Quando a conformidade com os requisitos deste Anexo ¢ obtida, o produtor ou o seu agente estabelecido no
EEE deve preparar e conservar uma declaracdo de conformidade (Declaracdo de conformidade CE), que
autoriza o produtor a afixar a marcacdo CE. Esta declaracdo deve incluir:

nome e enderego do produtor, ou do seu representante autorizado estabelecido no EEE e local de
produgéo;

descrigdo do produto (tipo, identificacdo, utiliza¢do,...) e cdpia da informagdo acompanhando a
marcagao CE;

disposi¢des com as quais o produto estd conforme (Anexo ZA desta Norma);

condigOes particulares aplicaveis a utilizacdo do produto (por exemplo, disposi¢des para utilizagdo em
determinadas condi¢des, etc);

numero do certificado do controlo da produgdo em fabrica que acompanha a Declaragao;

nome ¢ funcdo da pessoa habilitada a assinar a declaracdo em nome do produtor ou do seu representante
autorizado.

A declaragdo deve ser acompanhada do certificado do controlo da producdo em fébrica, emitido pelo
organismo notificado, o qual deve conter, além da informagao acima, a seguinte:

nome ¢ enderego do organismo notificado;
numero do certificado do controlo da produgdo em fabrica;
condigdes e periodo de validade do certificado, se aplicavel;

nome ¢ funcdo da pessoa habilitada a assinar o certificado.

Os acima mencionados Certificado CE e Declaracdo CE devem ser redigidos na(s) lingua(s) do Estado
Membro em que o produto € utilizado.

ZA.3 Marcacéo CE e rotulagem

A afixagdo da marcagdo CE e da informacgdo relevante serd feita preferivelmente na embalagem (se nao for
possivel, deve figurar na etiqueta ou nos documentos que acompanham, p.ex., na guia de remessa).

NOTA 1: O produtor ou o seu representante autorizado estabelecido na UE ou na EFTA é responsavel pela aposicdo da marcagéo

CE.

O simbolo da marcacdo CE a afixar deve estar em conformidade com a Directiva 93/68/CEE e deve ser
acompanhado da seguinte informagao:

a)
b)
c)
d)
e)

f)

ntiimero de identificagdo do organismo de certificagdo (s6 para os produtos sob os sistemas 1 ou 2°);

nome ou marca identificadora do produtor;

enderego registado do produtor;

os dois ultimos digitos do ano em que a marcacao foi aposta;

numero do certificado de conformidade CE (para produtos sob o sistema 1) ou certificado do controlo

da producdo em fabrica (para produtos sob o sistema 2");

referéncia a esta Norma Europeia;
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g) informacgdo sobre as caracteristicas essenciais relevantes listadas nos Quadros ZA.la a ZA.lg, a
declarar como indicado abaixo:

- valores declarados e, se relevante, nivel ou classe (incluindo “aceitacdo” para o critério
aceitagdo/rejei¢do, onde necessario) a declarar para cada caracteristica essencial como indicado nas
“Notas” dos Quadros ZA.la aZA.lge:

- aopg¢do “No Performance Determined” (NPD) - Desempenho Nao Determinado (DND) para as
caracteristicas onde for o caso.

A Figura ZA.1 da um exemplo das informacdes que acompanham a marcacdo CE dum “produto de
proteccao superficial (impregnagdo hidrofobica)”.

Marcagédo de conformidade CE, constituida pelo simbolo CE especificado

na Directiva 93/68/CEE
01234 Ntmero de identificagdo do organismo notificado (para o sistema 2")
Sociedade, Lda, Nome do produtor e
Rua do comércio, 33 0000 Local endereco
05 Ultimos dois niimeros do ano em que a marcagio foi aposta
0123 — DPC - 0456 Nimero do certificado do CPF (para o sistema 2")
EN 1504-2 Numero da Norma Europeia
Produtos de proteccdo superficial Descrigéo

Impregnacdo hidrofobica
e

Profundidade de penetragdo Classe II: > 10 mm
Informagéo sobre o produto

Aborcdo de agua e resisténcia aos alcalis:

Razdo de absor¢do < 7,5 % comparado com um
provete ndo tratado

Razdo de absorgdo < 10 % apds imersdo numa
solugdo alcalina

Velocidade relativa de secagem para a
impregnagao hidrofobica: classe IT: > 10 %

Substancias perigosas: conforme a secgdo 5.4

Figura ZA.1 — Informacdes relativas a marcacao CE

Além das eventuais informagdes especificas sobre substancias perigosas apresentadas, o produto devera ser
também acompanhado, quando e onde requerido e sob forma apropriada, por documentagdo listando
qualquer outra legislacdo sobre substancias perigosas com as quais o produto deve estar conforme, além de
toda a informag@o exigida por essa legislacdo.

NOTA 2: Nao é necessério citar regulamentacdes europeias se ndo houver derrogacdes nacionais.
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Anexo Nacional

(informativo)

Correspondéncia entre documentos normativos europeus e nacionais

Norma Europeia
(EN)

Norma Nacional
(NP ou NP EN)

Titulo

EN 206-1:2000

NP EN 206-1:2005

Betdo. Parte 1: Especificacdo, desempenho, produgéo e
conformidade

Tintas e vernizes. Produtos de pintura e esquemas de
pintura a aplicar em alvenaria e betdo exteriores. Parte

EN 1062-3 NP EN 1062-3:2001 3: Determinacdo e classificacdo da velocidade de
transmissdo da dgua liquida (permeabilidade)
EN 1081 NP EN 1081:1999 Reyes:umentoF dc? piso resilientes. Determinagao da
resisténcia eléctrica
Classificac¢dao do desempenho face ao fogo de produtos
EN 13501-1 NP EN 13501-1:2004 | e de elementos de construcdo. Parte 1: Classificacao
utilizando resultados de ensaios de reac¢ao ao fogo
ENISO 1517 NP EN ISO 1517:1997 Tintas e.Vernlz’es. Determinagdo do Fempo de secagem
superficial. Método das esferas de vidro
EN ISO 2409 NP EN ISO 2409:1995 | Tintas e vernizes. Aderéncia pelo método da quadricula
EN ISO 2431 NP EN ISO 2431:1998 Tintas e vernizes. Avaliagdo da viscosidade aparente
pela determinag@o do tempo de escoamento
EN 1SO 2808 NP EN ISO 2808:2000 Tintas e vernizes. Determinagao da espessura da

pelicula

EN ISO 2812-1

NP EN ISO 2812-1:1999

Tintas e vernizes. Determinacdo da resisténcia aos
liquidos. Parte 1: Métodos gerais

EN ISO 2815

NP EN ISO 2815:2005

Tintas e vernizes. Ensaio de indenta¢do Buchholz

EN ISO 4628-2

NP EN ISO 4628-2:2005

Tintas e vernizes. Avalia¢do da degradagdo de
revestimentos. Designagdo da quantidade e dimensao de
defeitos e da intensidade das alteragdes uniformes de
aspecto. Parte 2: Avaliacdo do grau de empolamento

EN ISO 4628-4

NP EN ISO 4628-4:2005

Tintas e vernizes. Avalia¢do da degradagao de
revestimentos. Designagdo da quantidade e dimenséo de
defeitos e da intensidade das alteragdes uniformes de
aspecto. Parte 4: Avaliacdo do grau de fissuragao

EN ISO 4628-5

NP EN ISO 4628-5:2005

Tintas e vernizes. Avaliacao da degradacdo de
revestimentos. Designagdo da quantidade e dimenséo de
defeitos e da intensidade das alteragdes uniformes de
aspecto. Parte 5: Avaliacdo do grau de descamacgao
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EN ISO 5470-1

NP EN ISO 5470-1:2002

Tecidos revestidos a borracha ou a plastico.
Determinacao da resisténcia a abrasdo. Parte 1:
Abrasimetro Taber

EN ISO 7783-1

NP EN ISO 7783-1:2001

Tintas e vernizes. Determinagao da velocidade de
transmissdo de vapor de dgua. Parte 1: Método da
capsula para peliculas livres

EN ISO 7783-2

NP EN ISO 7783-2:2001

Tintas e vernizes. Materiais ¢ esquemas de pintura para
rebocos exteriores e betdo. Parte 2: Determinagdo e
classificagdo da velocidade de transmissdo de vapor de
agua (permeabilidade)

ENISO 9514

NP EN ISO 9514:1996

Tintas e vernizes. Determinagdo do tempo de vida util
dos sistemas liquidos. Preparacao e acondicionamento
de amostras e linhas de orientagdo para ensaio
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