Norma
Portuguesa

NP
EN 1253-3
2007

Ralos para edificios
Parte 3. Controlo da qualidade

Avaloirs et siphons pour batiments
Partie 3: Maitrise de la qualité

Gullies for buildings
Part 3: Quality control

ICS
91.140.80

DESCRITORES

Edificios; especifica¢des de construcdo; acessorios sanitarios;
drenagem de esgotos; ensaios de tipo; exame visual (ensaios);

qualidade; controlo da qualidade; materiais; dimensoes;
resisténcia dos materiais; relatérios; marcagao; definicoes

CORRESPONDENCIA
Versdo portuguesa da EN 1253-3:1999

HOMOLOGACAO
Termo de Homologagdo N.° 113/2007, de 2007-04-23

ELABORACAO
CT 90 (LNEC)

EDICAO
Junho de 2007

CODIGO DE PRECO
X003

© IPQ reprodugdo proibida

Instituto Portugués da D,ualidade

Rua Anténio Gido, 2
2829-513 CAPARICA PORTUGAL

Tel. +351-212948100 Fax +351-212 948 101
E-mail: ipg@mail.ipg.pt Internet: www.ipg.pt


mailto:ipq@mail.ipq.pt
http://www.ipq.pt/

em branco



NORMA EUROPEIA EN 1253-3
EUROPAISCHE NORM

NORME EUROPEENNE

EUROPEAN STANDARD Abril 1999

ICS: 91.140.80

Versao portuguesa

Ralos para edificios
Parte 3: Controlo da qualidade

Ablaufe fiir Gebaude Avaloirs et siphons pour Gullies for buildings
Teil 3: Gutetiberwachung batiments Part 3: Quality control
Partie 3: Maitrise de la qualité

A presente Norma é a versao portuguesa da Norma Europeia EN 1253-3:1999, e tem 0 mesmo estatuto que
as versoes oficiais. A traducéo é da responsabilidade do Instituto Portugués da Qualidade.

Esta Norma Europeia foi ratificada pelo CEN em 1998-09-03.

Os membros do CEN séo obrigados a submeter-se ao Regulamento Interno do CEN/CENELEC que define
as condicbes de adopcao desta Norma Europeia, como norma nacional, sem qualquer modificacao.

Podem ser obtidas listas actualizadas e referéncias bibliograficas relativas as normas nacionais
correspondentes junto do Secretariado Central ou de qualquer dos membros do CEN.

A presente Norma Europeia existe nas trés versdes oficiais (aleméo, francés e inglés). Uma verséo noutra
lingua, obtida pela traducéo, sob responsabilidade de um membro do CEN, para a sua lingua nacional, e
notificada ao Secretariado Central, tem 0 mesmo estatuto que as versdes oficiais.

Os membros do CEN s&o os organismos nacionais de normalizacdo dos seguintes paises: Alemanha,
Austria, Bélgica, Dinamarca, Espanha, Finlandia, Franca, Grécia, Irlanda, Islandia, Italia, Luxemburgo,
Noruega, Paises Baixos, Portugal, Reino Unido, Republica Checa, Suécia e Suica.

CEN

Comité Europeu de Normalizagéo
Européisches Komitee fir Normung
Comité Européen de Normalisation

European Committee for Standardization

Secretariado Central: rue de Stassart 36, B-1050 Bruxelas

© 1999 Direitos de reproducéo reservados aos membros do CEN

Ref. n° EN 1253-3:1999 Pt



NP

EN 1253-3

2007

p. 4 de 12

I'ndice Péagina
1 Objectivo e campo de aPlICAGAD. .........c.ciceiiii i sreesbb e s ae e e e nreenre e 6
2 RETEIENCIAS NOFMIALIVAS ...ttt bbb bbbt 6
3 TErMOS € AETINIGDES ....e.vivieieeeeiee etttk bbb nd bbbt b bbb e 6
4 .CoNntrolo da qUANIAAdE............ooviiie e e 6
LT g T=T = Lo - Vo PSS 6
g LY=o o T o T P S 7
4.3 Controlo da produGao €M FADIICA ........coveiiiiiicce et be st s be e sresre e re e 7
Anexo A (informativo) Controlo da qualidade por entidade independente ..........cccccoccevveieieceenene, 9

Anexo Nacional NA (informativo) Correspondéncia entre documentos normativos europeus e
L E= Yoo - UL ST TSSO P TP PPPPRPR 12



NP
EN 1253-3
2007

p.5de 12

Preambulo

A presente Norma foi elaborada pela Comissdo Técnica CEN/TC 165 “Wastewater engineering”, cujo
secretariado é assegurado pela DIN.

A esta Norma Europeia deve ser atribuido o estatuto de Norma Nacional, seja por publicacdo de um texto
idéntico, seja por adopgéo, 0 mais tardar em Outubro de 1999, e as normas nacionais divergentes devem ser
anuladas o mais tardar em Outubro de 1999.

De acordo com o Regulamento Interno do CEN/CENELEC, a presente Norma deve ser implementada pelos
organismos nacionais de normalizagdo dos seguintes paises: Alemanha, Austria, Bélgica, Dinamarca,
Espanha, Finlandia, Franca, Grécia, Irlanda, Islandia, Italia, Luxemburgo, Noruega, Paises Baixos, Portugal,
Reino Unido, Republica Checa, Suécia e Suica.
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1 Objectivo e campo de aplicagéo

A presente Norma especifica os requisitos para o controlo da qualidade dos ralos e das tampas de acesso para
edificios, a fim de se verificar a conformidade destes produtos com a EN 1253-1:1999 e o0 prEN 1253-4.

2 Referéncias normativas

A presente Norma inclui, por referéncia, datada ou ndo, disposi¢cdes relativas a outras normas. Estas
referéncias normativas séo citadas nos lugares apropriados do texto e as normas séo listadas a seguir. Para
referéncias datadas, as emendas ou revisdes subsequentes de qualquer destas normas s6 se aplicam a presente
Norma se nela incorporadas por emenda ou revisdo. Para as referéncias ndo datadas, aplica-se a Ultima
edi¢do da norma referida (incluindo as emendas).

EN 1253-1:1999 ¥ ?  Gullies for buildings — Part 1: Requirements
EN 1253-2:1998 Y2 Gullies for buildings — Part 2: Test methods

prEN 1253-4 Y2 Gullies for buildings — Part 4: Access covers

EN 1SO 9001 ¥ Quality systems — Model for quality assurance in design, development, production,
installation and servicing (1SO 9001:1994)

EN 1SO 9002 Quality systems — Model for quality assurance in production, installation and

servicing (ISO 9002:1994)

3 Termos e definicdes

Para os fins da presente Norma, aplicam-se os termos e as defini¢cBes indicados nas EN 1253-1:1999,
EN 1253-2:1998 e prEN 1253-4.

4 Controlo da qualidade

4.1 Generalidades

Os produtos fabricados de acordo com a EN 1253-1:1999, a EN 1253-2:1998 e o prEN 1253-4 devem ser
submetidos aos seguintes procedimentos de controlo da qualidade:

a) ensaio de tipo;
b) controlo da produgdo em fabrica.

E recomendado o controlo da qualidade por entidade independente. Se este for efectuado, devera sé-lo de
acordo com 0 Anexo A.
NOTA: A pratica actualmente seguida, nos diferentes paises, para efectuar o controlo da qualidade por entidade independente,

poderd manter-se enquanto permanecer com caracter de recomendacdo, na presente Norma, o controlo da qualidade por entidade
independente.

) NOTA NACIONAL 1: Ver Anexo Nacional NA.

2 NOTA NACIONAL 2: A data da publicagdo da presente versdo portuguesa da EN 1253-3, ja se encontram publicadas as
seguintes versdes mais recentes das EN referidas: EN 1253-1:2003; EN 1253-2:2003; EN 1253-4:1999.
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4.2 Ensaio de tipo

Devem estar disponiveis desenhos completos da concepcao dos produtos. Devem ser ensaiados trés provetes
de acordo com a EN 1253-2:1998 e o prEN 1253-4, os quais devem satisfazer os requisitos relevantes da
EN 1253-1:1999 e do prEN 1253-4.

Este procedimento deve também ser aplicado no caso de posterior alteracdo estrutural da concepcdo do
produto ou de alteracdo do material. Todas as posteriores alteracfes, estruturais ou ndo, devem ter a
aprovacdo da entidade de certificagéo, se requerido.

4.3 Controlo da producao em fabrica

O objectivo do controlo da producdo em fébrica é assegurar, de modo continuo, que a produ¢do corrente de
ralos e de tampas de acesso esteja em conformidade com os requisitos técnicos da EN 1253-1:1999 e do
prEN 1253-4.

Constituem pré-requisitos indispensaveis para o controlo da qualidade em relacdo a producdo, a
disponibildade de pessoal qualificado e independéncia no controlo.

As instalagdes necessarias para o controlo da producdo em fébrica incluem equipamento de medigdo e de
ensaio para se efectuarem os ensaios de acordo com a EN 1253-2:1998 e o prEN 1253-4.

O controlo da producdo em fabrica deve cobrir, pelo menos, 0s aspectos especificos indicados nos Quadros 1
e2.

A documentacdo deve incluir todas as fases da producdo, desde a recep¢do das matérias-primas até a
expedicdo, a partir da fabrica, do produto acabado.

O controlo da produgéo em fabrica podera ser organizado de acordo com a EN ISO 9001 e a EN 1SO 9002.
O fabricante deve ter a sua disposi¢éo:

— um organigrama com indicacao das responsabilidades;

— pessoal qualificado;

— todas as instalacOes de produgéo necessarias;

— todas os equipamentos de ensaio necessarios.

Além disso, o fabricante deve estabelecer e manter actualizado um plano da qualidade, onde sdo registados
as verificacBes e os ensaios efectuados durante a producdo e sobre os produtos acabados. A parte das
verificagOes, o plano da qualidade deve também incluir o método e a frequéncia das verificagBes, assim
como a documentagdo. Os Quadros 1 e 2 fornecem um modelo de esquema do controlo da produgdo em
fabrica e indica um minimo de aspectos especificos a serem cobertos. Finalmente, o fabricante deve
estabelecer e manter actualizados os procedimentos escritos relativos a:

— controlo da documentacéo;
— controlo dos produtos ndao-conformes (seu armazenamento, manuseamento e marcagao);
— tratamento das reclamag6es dos clientes;

— calibracéo e controlo dos equipamentos de medigéo e de ensaio.
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Quadro 1 — Controlo da producdo em fabrica, para ralos

N° Aspectos a

Requisitos

Métodos de ensaio

Frequéncia de controlo

verificar (ver EN 1253-1:1999) | (ver EN 1253-2:1998)
1 [ Aspecto 8.2 Exame visual Cada peca
2 Dimensdes 6 Medicao — No inicio da producéo
8.3 51
8.5 Medigéo — Cada lote de producéo”
8.6.1 7.1
3 Materiais 7 Certificaco de Cada entrega
conformidade do
fabricante
4 Placa vedante 8.9.5 10.4.3 — No inicio da producéo
fixa ao ralo — Cada lote de producéo”
5 Marcacao 9 Exame visual Amostragem aleatdria
numa produgdo em série
6 | Classificacdo 4 4 Cada lote de producéo”

por resisténcia
as cargas

“) A dimenséo de um lote de producéo e o niimero de provetes a serem colhidos do lote dependem do tipo de produto, do material

e do processo de producéo.

Quadro 2 — Controlo da produgao em fabrica, para tampas de acesso

N° Aspectos a Requisitos Métodos de ensaio Frequéncia de controlo
verificar (ver prEN 1253-4) (ver EN 1253-2:1998)
1 [ Aspecto 6.2 Exame visual Cada peca
2 | Dimensdes 6.3 Medig&o — No inicio da producéo_
— Cada lote de producéo”
3 Materiais 5 Certificacdo de conformidade | Cada entrega

do fabricante

4 | Marcagéo 8 Exame visual Amostragem aleatoria
numa producdo em série
5 Classificacédo 4 4 — Cada lote de producéo”

por resisténcia
as cargas

“) A dimenséo de um lote de producéo e o niimero de provetes a serem colhidos do lote dependem do tipo de produto, do material

e do processo de produgéo.
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Anexo A
(informativo)

Controlo da qualidade por entidade independente

A.1 Generalidades

O objectivo do controlo da qualidade por entidade independente é demonstrar a capacidade do fabricante
para fabricar produtos que satisfagam, de modo continuo, os requisitos da EN 1253-1:1999 e do
prEN 1253-4, e dar a estes produtos uma certificacao independente.

A.2 Procedimento do controlo por entidade independente
O procedimento do controlo da qualidade por entidade independente consiste em:
— aprovacao dos ensaios de tipo;

— avaliacdo geral das instalacGes de producdo e de ensaio, assim como da qualificacdo do pessoal, para
uma produgdo continua e regular;

— controlo e aprovacdo do sistema e dos resultados do controlo da producdo em fabrica;
— ensaios independentes de produtos acabados, cobrindo, pelo menos, os aspectos indicados nos Quadros
AleA2.

Quadro A.1 — Controlo por entidade independente, para ralos

N° | Aspectos a verificar Requisitos Métodos de ensaio Amostras a
(ver EN 1253-1:1999) (ver EN 1253-2:1998) examinar em cada
visita do inspector

1 | Aspecto 8.2 Exame visual
2 Dimensdes 6 Medicdo
8.3 5.1
8.5 Medicdo
8.6.1 7.1 No minimo, dois
3 Materiais 7 Controlo do certificado de | Provetes com

dimensdes nominais

conformidade do fabricante (DN) diferentes, de

4 Placa vedante fixa ao 8.9.5 10.4.3 trés tipos diferentes

de ralos”
ralo
5 Marcacao 9 Exame visual
6 | Classificacdo por 4 4

resisténcia as cargas

) Os ralos sdo do mesmo tipo quando tém as mesmas caracteristicas de concepcdo e de construgdo e quando sdo do mesmo
material; contudo, poder&o ter particularidades diferentes.
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Quadro A.2 — Controlo por entidade independente, para tampas de acesso
N° Aspectos a verificar Requisitos Métodos de ensaio Amostras a
(ver prEN 1253-4) (ver EN 1253-2:1998) examinar em cada
visita do inspector
1 | Aspecto 6.2 Exame visual
2 | Dimensoes 6.3 Medigéo No minimo, dois
provetes com cotas
3 | Materiais 5 Controlo do certificado de | de passagem
conformidade do fabricante | diferentes, de trés
N ) tipos diferentes de
4 | Marcagao 8 Exame visual tampas de acesso *,
e se disponiveis
5 | Classificacdo por 4 4 P
resisténcia as cargas

") As tampas de acesso sdo do mesmo tipo quando tém as mesmas caracteristicas de concepcéo e de construcdo e quando sdo do
mesmo material; contudo, poderdo ter particularidades diferentes.

As visitas de inspecc¢do por entidade independente sdo efectuadas sem aviso prévio, duas vezes por ano e em
periodos regulares.

A inspeccédo pode ser reduzida para uma vez por ano, apés dois anos de controlo sem ndo-conformidades,
desde que a entidade independente de certificacdo tenha verificado que o sistema interno de controlo da
qualidade é adequado, que as inspec¢bes foram efectuadas continuamente de forma efectiva e adequada, e
que os resultados estdo de acordo com os requisitos da EN 1253-1:1999 e do prEN 1253-4. Esta frequéncia
reduzida da inspeccdo é valida enquanto néo se detectar qualquer produto ndo-conforme.

A.3 Relatdrio da entidade independente

Os resultados das visitas de inspeccdo figuram num relatério escrito. O fabricante assina esse relatério. Se
ndo se chegar a acordo, entre o inspector e o fabricante, sobre o contetdo do relatério, o fabricante assinara o
relatorio e declarara nele as suas reservas.

O relatério inclui, pelo menos, as seguintes informagcdes:
—nome e/ou marca do fabricante;
—nome e local da fabrica;
— titulo e nimero da presente Norma;
— descrigdo e nimeros de referéncia do fabricante relativamente aos produtos ensaiados;
— resultados da inspec¢do em termos de:
— pessoal;
— instalagGes de producéo e de ensaio;
— conformidade dos produtos;
— controlo da producéo em fabrica;

— controlo da documentacéo;
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— controlo, manuseamento e disposi¢do dos produtos ndo-conformes;
— calibracdo e controlo dos equipamentos de medicéo;
— tratamento das reclamac6es relativamente a produtos ndo-conformes;
— assinatura do representante do fabricante, local e data;
— assinatura do inspector.

No prazo de quatro semanas ap06s a data da inspeccdo, o relatorio oficial serd enviado ao fabricante pela
entidade independente de certificacao.

A.4 Repeticdo de ensaios

Se, durante a inspeccéo por entidade independente, for detectado um produto ndo-conforme, serdo ensaiados
trés outros produtos do mesmo tipo. Se, destes trés, for detectado um néo-conforme, a producéo relacionada
com o(s) defeito(s) deve ser retirada do fornecimento até serem conhecidos os resultados de uma posterior
inspeccdo.

Dentro de quatro semanas ou de um periodo a ser acordado, o fabricante deve ser reavaliado em relacdo ao
tipo de produto ndo-conforme; para isso, sdo ensaiados seis desses produtos.

Apos ensaio satisfatorio dos seis produtos, o fornecimento poderé ser retomado.

A.5 Produtos ndao-conformes

Se, durante o controlo da producdo em fabrica, forem detectados produtos ndo-conformes, o sistema interno
de controlo da qualidade faz suspender a producdo relacionada com o(s) defeito(s).

Todos os produtos ndo-conformes sdo separados e retirados do fornecimento, e sdo dadas instrucGes
relativamente as posteriores operacfes de manuseamento, armazenamento e marcagao.

Somente apds uma investigacdo cabal, a devida correccdo do(s) defeito(s) e o controlo final, o responsavel
pelo sistema interno de controlo da qualidade concordara em que a producao seja retomada.
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Anexo Nacional NA
(informativo)

Correspondéncia entre documentos normativos europeus e nacionais

Referéncia da EN

Referéncia da NP

Titulo da NP

EN 1253-1:2003
EN 1253-2:2003
EN 1253-4:1999
EN 1SO 9001

NP EN 1253-1:2007
NP EN 1253-2:2007
NP EN 1253-4:2007
NP EN ISO 9001:2000

Ralos para edificios — Parte 1: Requisitos
Ralos para edificios — Parte 2: Métodos de ensaio
Ralos para edificios — Parte 4: Coberturas de acesso

Sistemas de gestdo da qualidade — Requisitos
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